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piastre in lega 7xxx

Le leghe della serie 7XXX contengono zinco
come principale elemento alligante, di solito
in combinazione con magnesio e rame. La
gamma di leghe ad alta resistenza 7XXX pro-
dotte da Alcoa ¢ largamente impiegata nelle
strutture aerospaziali ed & approvata dai prin-
cipali costruttori mondiali di strutture per ae-
roplani. Nelle applicazioni di ingegneria
queste leghe sono usate generalmente nello
stato fisico T651 o T652, al fine di assicurare
la massima resistenza meccanica.

Resistenza:

Questi materiali offrono i piu alti livelli di resi-
stenza raggiungibile a temperatura ambiente
dalle leghe di alluminio laminato.

Distensione:

Le piastre in lega 7XXX sono state sottoposte a
distensione mediante allungamento controlla-
to, designato con lo stato T651 o mediante
compressione a freddo, designata con lo stato
T652. Per i particolari, vedi tabella sul retro.

Lavorabilita:

Le piastre in lega 7XXX sono facilmente lavo-
rabili in macchina utensile, in particolare nello
stato fisico T651.

Lucidabilita:

Le leghe 7XXX sono lucidabili fino ad alta rifi-
nitura superficiale.

Resistenza alla corrosione:

Le leghe 7XXX sono suscettibili a corrosione
per esfoliazione e a rottura per tensocorrosio-
ne nello stato fisico T651. Cio puo essere mi-
gliorato tramite ulteriore invecchiamento. Le
leghe 7XXX spesso richiedono una protezio-
ne contro la corrosione, in generale ottenibile
mediante una vasta gamma di rivestimenti
protettivi disponibili in commercio.

Saldatura:

Le leghe 7XXX con contenuto di rame supe-
riore allo 0.2% non sono considerate saldabili
per fusione. Le leghe 7XXX che contengono
meno dello 0.2% possono essere saldate.

Applicazioni delle leghe serie 7XXX:

Le leghe serie 7XXX stanno sostituendo gli
acciai nelle applicazioni strutturali dove pos-
sono essere sfruttati i vantaggi come la leg-
gerezza, la rigidezza specifica e I'alto rappor-
to resistenza-peso:

B Componenti per macchinari
B Strutture portanti, ad esempio
cargo container

Le leghe 7XXX, con ottima lavorabilita all’ uten-
sile e resistenza all'usura, sono largamente
usate per realizzazioni di stampi.
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dati tecnici delle leghe serie 7>xxx

DIMENSIONI STANDARD DISPONIBILI

Alcoa Europe fornisce solo piastre con
Lega S_ta_zto Spessore (mm) Larghezza (mm) | Lunghezza (mm) caratteristiche che superano i requisiti
D Min Max Max Max stabiliti dalle principali autorita preposte
6.35 20 3150 alle normative, quali ad esempio le nor-
7020 | Test | >20 111 2978 20000 L ve SCTRRRRRN.
>111 203 2964*
6.35 13 3150
7022 >13 7 2978 20000 1. Queste dimensioni indicano soltanto la
T651 >71 186 2942* gamma delle possibilita e non possono essere
~186 201 1101* necessariamente assicurate per ogni combina-
zione di formati. Inoltre, possono essere resi di-
1652 >201 305 1220** 3000 sponibili ulteriori formati su richiesta del cliente.
6.35 12 3150 2. Le dimensioni sopra menzionate sono di-
707 sponibili solo in finitura superficiale liscia natu-
075 >12 69 2978 20000 rale (Mill Finish).
T651 >69 180 2958* 3. * Indica la larghezza massima che decresce
>180 194 1101* all'aumentare dello spessore
4. ** |Indica che larghezze piu grandi sono di-
1652 >194 305 1220** 3000 sponibili su richiesta
Coefficiente di ibilits ;
Conducibilita Resistenza : i
5 i M |
Lega Stato Densita espansmne i clettrica In:er\_lallo di e:::ltji ;tgl
fisico relativa lineare : °C) mi usione
. 5 (0-100°C) (20°C) micro- °C (GPa)
(20°C-100C) W/m°C Ohm cm
10°/°C
7020 | T651 2.78 23.5 134 4.6 485-630 72
7075 | T651 2.80 23.5 130 5.2 485-630 72

7020 T651

La lega 7020 offre una combinazione di buona duttilita e livelli
di resistenza che sono superiori a quelli delle leghe serie
BXXX.

La lega 7020, con meno dello 0.2% di rame e saldabile. Le
zone soggette al calore recupereranno una parte della
resistenza mediante invecchiamento naturale.

La buona qualita delle giunzioni di saldatura pud essere
raggiunta solo tramite osservazione rigorosa della tecnica di
saldatura e con un buon disegno della giunzione. Dopo la
saldatura puo rendersi necessaria una protezione contro la
corrosione. Consigliamo ai nostri clienti di consultare Alcoa
prima della progettazione delle strutture saldate in lega 7XXX.

7075 T651

Lalega 7075 nello stato fisico T651 € una delle leghe
migliori per l'ingegneria. Lo stato fisico T7351 ¢
maggiormente resistente alla corrosione superficia-
le e alla rottura per tensocorrosione rispetto allo
stato T651, ma a discapito della sua resistenza, che
¢ di circa il 12% inferiore.

La 7075-T651 & usata generalmente per la produ-
zione di componenti per macchinari sottoposti a
grandi sollecitazioni.

European Mill Products
Avenue Giuseppe Motta 31-33 CH-1202 Geneva, Switzerland

ALCOA Tel.: +41 22919 60 00 Fax: +41 22 919 61 00

www.alcoa.com/emp





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments false
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo true
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Average
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>







    /HEB (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /ENU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [792.000 612.000]
>> setpagedevice


