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planchas de 6xxx

Las aleaciones 6XXX contienen magnesio
y silicio como elementos principales de la
aleacion.

Resistencia:

Los niveles moderadamente altos de re-
sistencia se obtienen por medio de termo-
tratamiento hasta el estado T651, dando
niveles mas altos de resistencia que las
aleaciones de la serie 5XXX.

Posibilidad de tratamiento mecanico:

Las planchas de aleaciones 6XXX en temple
T651 se tratan mas facilmente que las alea-
ciones 5XXX.

La moldeabilidad:

Las planchas de aleaciones 6XXX se
pueden tratar por medio de moldeado en
frio en el temple T651 o T451. La moldea-
bilidad es mejor en el estado T451 que en
el T651 y crece con la disminucion del
espesor (vea en el dorso).

Resistencia a corrosion:

Las aleaciones 6XXX en el estado
T651/T652/T6 se caracterizan por una
buena resistencia a corrosion. A diferencia
de algunas aleaciones 5XXX, las aleacio-
nes 6XXX no disminuyen la resistencia a
corrosion después de la exposicion a tem-
peraturas elevadas.

Soldadura:

Las aleaciones de las series 6XXX se
soldan facilmente segun los métodos
GTA-W o GMA-W a condicién de que se
use un material de relleno apropiado. La
soldadura disminuye la resistencia a la
traccion hasta 165-200 Mpa en el area
afectada por el calor. En circunstancias
especiales después de la soldadura se
puede aplicar termotratamiento térmico
para recuperar una parte de la resistencia
perdida en esta area.

Aplicaciones de las aleaciones de
las series 6XXX:

Las planchas tipicas de aleaciones 6XXX
son 6082 y 6061.

6082-T651 y 6061-T651 en general son
sustitutos de los aceros pobres en carbono
en aplicaciones para estructuras donde se
pueden explotar las ventajas del pequeno
peso, la rigidez especifica, la resistencia a
corrosion y la facilidad de fabricacion.

B Elementos mecanicos
B Elementos estructurales
B Contenedores de carga
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parametros técnicos de las aleaciones de la serie 6xxx

DIMENSIONES ESTANDAR DISPONIBLES

La tension del material en el temple T6 no

. Temple _ -Espesor ("lmf) Anc'l‘o_ (mm) Largo_ (mm) esta desbloqueada ni por medio de dila-
cif’)?l- minimo | méaximo NIme INAXITIO tacion elastica controlada ni por medio de
Acabado laminado compresion en frio. Por consiguiente,
T451 6.35 19 3150 este producto es flexible a distorsiony / o
Te51 >19 105 2978 20000 agrietamiento durante cada tipo de trata-
>105 203.2 2973* miento mecanico o proceso de remover
cos2 | T452T652] >203.2 305 1220%* 3000 el meta_l.. Alcoa no asume.ninggna res-
T6 >203.2 404 2080 3000 pon_sablh_dad de tales d|stors:ones o
F >6.35 590 5080 3000 agrietamientos y no aqeptan reg amacio-
. = : nes de los gastos derivados, pérdidas o
Cepillado (disponible por una cara o por las dos, en caso de pedido) darios del personal
T451 T651 8 50 1600* 8000 '
T4 T6 8 70 2000* 8000
Acabado laminado
Ta51 6.35 25 3150
T651 >25 138 2978 20000 1. Estas dimensiones muestran sélo la variedad de
>138 203.2 2973* posibilidades y no pueden asegurarse para cada una
T452 Te52| >203.2 305 1220** 3000 de las combinaciones. Se pueden ofrecer también
W [Te [eosz [ aos 2080 CODOMIN| 2 o =Rpr e Ll o e,
F >6.35 590 2080 3000 \éminado y cepillado.
Cepillado (disponible por una cara o por las dos, en caso de pedido) 3. * indica la disminucién méaxima del ancho con
T451 T651 8 70 1600* 8000 aLmento,dol,eg SRl .
- 4. ** indica que mayores anchos se pueden suminis-
T4 T6 8 70 2000 8000 trar en caso de pedido
Los radios expresados en el espesor (t)
Espesor son los minimos recomendados de dobla-
— do de planchas en prensas estandar para
Aleacién | Temple 6 mm 9mm 12mm doblar planchas con matrices neumaticas
6061 T451 3t 3.5t 4t de flexion. El radio minimo admisible
6061 T651 3 5t 4 5t 5t puede variar en dependenc[a} de la estruc-
tura y del estado del utensilio. El moldeo
6082 T451 3t 3.5t At de menor radio es posible inmediatamente
6082 T651 3.5t 4.5t 5t después del termotratamiento de la solu-
cion y del temple.
TIPICAS PROPIEDADES FISICAS
Coeficiente | Conductibi- Resistencia o
Alea- Densidad | de dilatacién lidad de eléctrica en Rango de |Elasticidad
cion | Temple relativa lineal calor S temperaturas| modular
(20°C-100°C) | (0-100°C) ( %h?n":;m' e ﬁ‘c’:s'°“ (GPa)
10°/°C W/m°C
6061 | T651 2.7 24 156 4 570-650 69
6082 | T651 2.7 23 184 3.7 570-660 69
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