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DOCUMENT INCONTRÔLÉ LORSQUE IMPRIMÉ 

PLAN DE CONTRÔLE DE PROCÉDÉ FIXE PRODUIT/MATIÈRE  
HISTORIQUE DES RÉVISIONS 

 
Numéro du plan de contrôle :         
 
Révision plan de contrôle :   
 
           (1) 

Prochaine révision du plan de contrôle :         
Date nouvelle révision :  
 

 (2) 

Date d’effectivité nouvelle révision  
  
Date soumise à SQA :   

 
(3) 

Nom ou  Description Produit/Procédé :  
           (4) 

Nº séquence/opération du procédé concerné :    
 (5)  

Établissement(s) Alcoa Howmet :          
Contact(s) sur place :        
(6) 

(7) Caract. produit :    
     Caract. procédé :  

(8) Car. essentielle 
           

(9) Changements  de méthode :   
 

(10) Changements au plan de réaction :  
 

Nom du fournisseur :   
           
Code IQS   
           
(11) 

Adresse de l’usine du fournisseur :   
 

(12) 

Contact principal chez le fournisseur :   
 

  
Téléphone         
(13) 

 
(14) 
  Fournisseur – Donner ici une description de la révision proposée pour le produit et/ou le procédé :  
      

 
      

 
      

 
      

Signature fournisseur (15) Titre Date 
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(16) 
  Décision et commentaires de l’ingénierie de l’établissement Alcoa Howmet : 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(17) 
Décision :  

 
Approuvé  

 
 Approuvé sous condition (voir commentaires) 

 
 Rejeté

 
 

  
       

Signature Alcoa Howmet (18) Titre Date 
Page d’approbation fournisseur et Alcoa Howmet pour la révision du plan de contrôle (FPCP) 

Signatures approbation du fournisseur (19)  (20) Date  (21) Signatures approbation Alcoa Howmet (22) Date
 
 

 
 

   
  

Directeur de la Qualité   Directeur de la qualité  
 
 

 
 

   
  

Représentant de l’ingénierie   Ingénieur qualité  
 
 

 
 

   
  

Représentant de la fabrication   Directeur de l’ingénierie  
 
 

 
 

   

Autres approbations (au besoin)   SQA Enregistrement et diffusion des 
révisions 

Date d’envoie de la copie 
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                   DEMANDE DE RÉVISION DE PLAN DE CONTRÔLE PRODUIT/PROCÉDÉ         Page 1 de 1  

 
Champ 

 
Description 

 
Instructions 

1 Numéro du plan de 
contrôle  
Révision plan contrôle 

Indiquer ici le numéro du plan de contrôle de procédé fixe actuel. 
Indiquer ici la révision courante du plan de contrôle de procédé fixe. 

2 Prochaine révision du plan 
de contrôle  
Date nouvelle rév.   

Indiquer ici la prochaine révision du plan de contrôle de procédé fixe.  
 
Date de la prochaine révision 

3 Date d’effectivité  
nouvelle révision.  
 
Date de soumission au 
SQA   

Indiquer ici la date d’effectivité ou de mise en oeuvre de la prochaine révision  
 
 
Indiquer ici la date à laquelle la révision a été soumise au SQA. 

4 Nom ou description 
produit/procédé 

Indiquer ici le nom ou la description du produit ou du procédé contrôlé par le plan. 

5 Nº séquence/opération 
concernée  

Indiquer ici le numéro de la séquence, de l’opération ou de l’étape de traitement concernée par le changement 
proposé.  

6  Établissement(s) Alcoa 
Howmet 
 
Contact(s) sur place   
 

Indiquer ici les établissements Alcoa Howmet qui utilisent le plan de contrôle de procédé fixe de ce fournisseur.  
 
Indiquer ici les personnes d’Alcoa Howmet qui sont responsables de ce procédé fixe. 

7 Produit ou procédé  
(caractéristiques) 

Cocher la case appropriée pour indiquer si le changement proposé concerne une caractéristique du produit ou du 
procédé.  

8 Caractéristique essentielle Cocher la case appropriée pour indiquer si la caractéristique affectée est identifiée dans le plan de contrôle comme 
caractéristique du produit ou du procédé. 

9 Changement de méthode Cocher la case pour indiquer si le changement proposé modifiera la méthode. 
10 Changement au plan de 

réaction 
Cocher la case pour indiquer si le changement proposé modifiera le plan de réaction pour la séquence ou 
l’opération (numéro) du procédé. 

11 Nom du fournisseur   
 
Code IQS du fournisseur 

Indiquer ici le nom de l’entreprise et/ou de la division qui soumet le plan de contrôle de procédé fixe.  
Indiquer ici le code de fournisseur attribué par Alcoa Howmet pour la base de données IQS / Oracle de gestion des 
fournisseurs. 

12 Adresse du fournisseur Adresse, ville, état, province, pays, code postal, etc.    
13 Contact principal 

fournisseur 
 
Téléphone 

Indiquer ici le nom du représentant du fournisseur qui soumet le plan de contrôle de procédé fixe.   
Indiquer ici le téléphone du contact principal chez le fournisseur 

14 Fournisseur – Description 
de la demande de révision  

Fournir une explication détaillée des modifications proposées au produit et/ou au procédé avec la ou les raisons. 
Fournir une justification objective à l’appui de la demande de changement.  . 
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15 Signature, titre et date du 
fournisseur 

Le représentant du fournisseur qui soumet la demande de changement doit signer, dater et donner son titre avant 
d’envoyer le formulaire à Alcoa Howmet pour analyse et décision. 

16 
Décision et observations 
de l’Ingénierie Alcoa 
Howmet 

À remplir par l’ingénieur ou le responsable du procédé de l’établissement Alcoa Howmet chargé du produit ou du 
procédé. L’ingénieur ou le responsable du procédé doit analyser la demande de changement pour déterminer si elle 
est adéquatement justifiée...  

17 Décision : 
Approuvé 
 
 
Approuvé sous condition 
 
Rejeté  

Cocher la case appropriée.  
Si la demande est approuvée, le fournisseur doit signer et dater les sections 20 et 21. Le ou les représentants de 
Howmet doivent signer et dater les sections 22 et 23.  
En cas d’approbation conditionnelle, indiquer les conditions à respecter par le fournisseur dans la section Décision.  
 
Si la demande est rejetée, indiquer la ou les raisons.  

18 Signature Alcoa Howmet 
avec titre et date 

L’ingénieur ou le responsable du procédé de l’établissement Alcoa Howmet, qui a pris la décision doit signer, dater 
et indiquer son titre. 

19 Signatures d’approbation 
fournisseur 

Signature des ingénieurs qualité, ingénierie, fabrication ou autre représentant du fournisseur responsable de l’étude, 
de la soumission et de la maintenance des plans de contrôle de procédés fixes. 

20  Date d’acceptation par le 
fournisseur 

Indiquer ici la date à laquelle chaque représentant du fournisseur a signé le plan de contrôle de procédé fixe.  

21 Signature d’approbation 
Alcoa Howmet  
SQA Enregistrement et 
diffusion des révisions 

Signature du représentant d’Alcoa Howmet qui approuve le plan de contrôle de procédé fixe.  
Signature du représentant du SQA qui enregistre la révision et distribue les copies à l’établissement Alcoa Howmet 
et au fournisseur. 

22   Date de réception par 
l’établissement Alcoa 
Howmet 
Signature SQA et date 
  

Indiquer ici la date à laquelle le représentant de l’établissement Alcoa Howmet a approuvé la révision du plan de 
contrôle de procédé fixe. 
Indiquer la date à laquelle le représentant du SQA a transmis le plan de contrôle révisé à l’établissement Alcoa 
Howmet et au fournisseur. 
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