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ACABAMENTOS

NATURAL: O acabamento padrdo da chapa possuli baixa reflectdncia
e pode apresentar variacdes de brilho.

BRILHANTE: Esse tipo de acabamento é obtido através do processo
de laminacdo e apresenta uma das faces mais reflectiva do gque a
do acabamento natural devido a menor rugosidade do cilindro de
laminacdo.

ENVERNIZADO OU PINTADO: Antes da chapa receber a pintura ou
verniz é feita uma preparacdo quimica de superficie que
proporciona melhor resisténcia a corrosdo e melhor aderéncia
dos revestimentos. Essa preparacdo consiste em um tratamento de
desengraxe, limpeza e ancoragem. Apds esse processo, a chapa
recebe em uma ou ambas as faces a aplicacdo de verniz ou de
tinta a base de Polyester. Para a aplicacdo destes
revestimentos é utilizado o sistema “coil coating” que confere
ao aluminio maior resisténcia a corrosdo, abrasdo e
intempéries, além de proporcionar excelente acabamento
superficial.

LAVRADO (STUCCO): A chapa lavrada tem o
aspecto superficialmente modificado pelo
desenho “stucco” em ambas as faces.

GOFRADO: A chapa gofrada tem o aspecto
superficialmente modificado com desenho tipo
JOL a0t amDa 8t sy l-aCesn

ANTIDERRAPANTE: O material é uma chapa
gravada em alto relevo com desenhos de
cinco ldgrimas através de um processo
especial de laminacdo. Esse tipo de
acabamento confere a caracteristica
antiderrapante ao produto.




CARACTERISTICAS FISICAS DO ALUMINIO
(comparado as de outros metais)

PROPRIEDADES FISICAS ALUMINIO ACO COBRE

Peso especifico (g/ cm?®) 2k 7,80 8,92

Temperatura de Fusdo (°C) 660 1500 1080

Condutibilidade elétrica (% IACS a 20°C) 62 15 100

Condutibilidade térmica a 25 °C (Cal.cm/cm?.s°C) 0,53 0,11 0,99
Coeficiente de dilatacdo térmica por °C (20 - 100 °C) 23 x 10° 13 x 10° 17 x 10°%

Médulo de elasticidade (kg/mm?) 7030 20387 12654

TEMPERAS

As 1ligas citadas aqui ndo sdo tratdveis termicamente, no
entanto suas caracteristicas de resisténcia mecadnica podem ser
elevadas através de deformacdo mecdnica a frio. A esse
processo, denominado encruamento, atribui-se a letra H seguida
de dois ou mais algarismos que tém o seguinte significado:

H1X Material somente encruado.
H2X Material encruado seguido de recozimento parcial.
H3X Material encruado seguido de estabilizacdo.
Indica que material é pintado.
Corresponde ao estado recozido
Corresponde ao material como fabricado.

O segundo algarismo 1indica o grau de encruamento do material
Suas propriedades mecdnicas aumentam a medida gque aumenta este
algarismo.

HX2 Corresponde
HX4 Corresponde
HXé6 Corresponde
HX8 Corresponde
HX9 Corresponde extraduro

O terceiro digito quando utilizado indica uma
variacdo da témpera de dois digitos
correspondente.




COMPOSICAO QUIMICA

ELEMENTO Outros
i Cu Mn Zn Ti Aluminio
T+ Cada Total

0,05 0,05 0,05 0,03 - 99,5

- 0,05 - 0,20 0,05 0,10 0,05 0,15 99

- 0,05 0,05 0,10 0,05 0,15 99

0,25 0,40 0,02 - 0,05 0,03 - 99,5
0,60 0,70 0,05 - 0,20 1,00 - 1,50 0,10 0,05 0,15 Restante
0,60 0,70 0,30 0,30 - 0,80 0,20 - 0,80 0,20 0,40 0,10 0,05 0,15 Restante
0,50 - 0,90 0,60 - 1,00 0,10 0,20 0,05 0,05 0,10 0,08 0,05 0,15 Restante

NOTA: Os valores sdo maximo permitido por elemento gquimico, gquando ndo
se apontam os valores no intervalo minimo e maximo

PROPRIEDADES MECANICAS

(%)
TEMPERA ALONGAMENTO

1) para as témperas

H2X ndo se aplica o

limite maximo de

resisténcia a

4 tracdo, nem o limite

/ H22*1 ;
convencional de

£ 24} i
/ H26° escoamento minimo

H18

H24 x|
H26 =
H18/ H28* 165

H22 105
H24 125
H26 145
H28 165
H18 168

(o] 80 120 50
/ H22? 110 140 95
/ H24? 120 210 el
/ H26* 150 230 120
H18 170 260 130

NOTA: O valor de Alongamento é proporcional a espessura, por 1sSso
foi tomado como base espessuras entre 0,5 mm e 1,0 mm

* 9,807 Mpa = lkgf/mm?

* Demais ligas e témperas sob consulta




LIMITES DE FABRICACAQ

LIGA
I i 1050 1100 1200 1350A 3003 3105 8011
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NOTA: Valores de propriedades mecdnicas das chapas lavrada, gofrada e antiderrapante séo
referentes a chapa lisa antes de sofrer a deformacdio

FILME DE PROTECAO APLICACAO

BAIXA ADESIVAGAO MATERIAL NATURAL, BRILHANTE OU PINTADO

= = } |_ 3 .
MEDIA ADESIVACAO MATERIAL PINTADO |_ Filme Adesivo
Chapa de Aluminio

* Demais ligas e témperas sob consulta




LIMITES DE FABRICACAO

Chapa Bobina

ESPESSURA A i
DIAMETRO INTERNO |DIAMETRO EXTERNO

(mm) MAX. (mm)

CHAPA BOBINA
LISA BRILHANTE

CHAPA BOBINA
LISA NATURAL

CHAPA BOBINA
LAVRADA (STUCCO)
NATURAL

CHAPA BOBINA
LISA PINTADA

CHAPA BOBINA
LAVRADA (STUCCO)
PINTADA

Chapa Formato

ESPESSURA COMPRIMENTO
< > <

CHAPA FORMATO | 0,9 600 3000

BRILHANTE 5 IR 500 4500

' 600 3000

500 4500

: 500 4500

cHAPA FORMATO it 600 3000

LAVRADA (STUCcO) P F 500 4500

CHAPA FORMATO |
ANTI DERRAPANTE
CHAPA FORMATO
GOFRADA

CHAPA FORMATO
LISA NATURAL

500 4500

250 201}

600 3000
500 4500
500 4500

CHAPA FORMATO
LISA PINTADA

CHAPA FORMATO | 600 3000
LAVRADA (STUCCO) | 500 4500

NOTA: Considerar para chapa antiderrapante a espessura acima como
sendo a de base.

*Qutros valores sob consulta




TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Tolerdncia de Espessura +/- 5% do valor nominal

L £ 100
b = 1E{0)(0) 865 81Ty 250
Tolerancia de Largura (L) :s0 <1 < 1000

L0005 S I sHil500

<
<

Tolerdancia de Comprimento (C)

INE INREIAS I

LARGURA TOLERANCIA
: PRODUTO
Desvio Lateral (mm) (mm)
| L < 50 15,0
50 i TS FL 0.0 10,0
100 < L < 250 6,0
TS 80150 5,0

CHAPA BOBINA|

NOTA: Comprimento base de desvio lateral: 2,0 m

LARGURA COMPRIMENTO (mm)
(mm) € £1000 |1000 < C £ 2000 (2000 < C £ 3000 |3000 < € £ 4000 {4000 < C £ 4500
‘ 385 < L €900 1,0 2,5 5,0 9,0 14,0
900 < L £ 1500 0,5 170 3,0 5,0 8,0

PRODUTO

CHAPA FORMATO

Tolerancia de Esquadro \Dz

TOLERANCIA
DE ESQUADRO

COMPRIMENTO LARGURA
(mm) (mm)

38 Bl hEIHE<H25100
500 < L £ 1000
HOOOI<SIL S L1500
LS w500
iy 1000
FpSEelrol00

Siteiars
C > 3500 500 <
1000 <

*Qutros valores sob consulta




RECOMENDACOES

Quando vocé receber o aluminio:

1. Verifique se o metal ou a embalagem apresenta
umidade ou danos.

1.1 Caso haja umidade ou danos, anote essa
ocorréncia em todas as copias da NF e no
conhecimento de carga da Transportadora.

1.2 Informe imediatamente o departamento de
compras ou o departamento de controle de
qualidade e solicite a presenca da Alcoa.

2. Verifigque se o metal estd muito frio

2.1 Caso ele esteja, avise imediatamente o
encarregado;

2.2 Deixe o metal em local fresco, mas livre de
corrente de ar para que ele seja lentamente
aquecido (se o metal for colocado de imediato
numa area muito quente, ele ficarda umido e
oxidara) ;

2.3 Quando o metal estiver razoavelmente agquecido
cologque-o no depdsito.

Quando o aluminio for transferido de uma area
para outra:

Verifique se a temperatura do ambiente para onde
o aluminio estd sendo transportado estd mais
elevada do que a do ambiente de estocagem.

Se a diferenca for maior que 10° C:

A) Transporte somente a gquantidade de aluminio
que sera utilizada no momento;,

B) Avise o encarregado

C) Mantenha o restante do aluminio no mesmo
lugar, até que seja necessario utiliza-lo.

ESTOCAGEM E TRANSPORTE

Vide recomendacdes na embalagem.




