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NATURAL: O acabamento padrão da chapa possui baixa reflectância

e pode apresentar variações de brilho.

BRILHANTE: Esse tipo de acabamento é obtido através do processo 

de laminação e apresenta uma das faces mais reflectiva do que a 

do acabamento natural devido à menor rugosidade do cilindro de 

laminação.

ENVERNIZADO OU PINTADO: Antes da chapa receber a pintura ou 

verniz é feita uma preparação química de superfície que 

proporciona melhor resistência a corrosão e melhor aderência 

dos revestimentos. Essa preparação consiste em um tratamento de 

desengraxe, limpeza e ancoragem. Após esse processo, a chapa 

recebe em uma ou ambas as faces a aplicação de verniz ou de 

tinta a base de Polyester . Para a aplicação destes 

revestimentos ® utilizado o sistema ñcoil coating ò que confere 

ao alumínio maior resistência a corrosão, abrasão e 

intempéries, além de proporcionar excelente acabamento 

superficial.

ACABAMENTOS

LAVRADO (STUCCO): A chapa lavrada tem o 

aspecto superficialmente modificado pelo 

desenho ñstucco ò em ambas as faces.

GOFRADO: A chapa gofrada tem o aspecto 

superficialmente modificado com desenho tipo 

gofrado em ambas as faces.

ANTIDERRAPANTE: O material é uma chapa 

gravada em alto relevo com desenhos de 

cinco lágrimas através de um processo 

especial de laminação. Esse tipo de 

acabamento confere a característica 

antiderrapante ao produto. 
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CARACTERÍSTICAS FÍSICAS DO ALUMÍNIO

(comparado às de outros metais)

PROPRIEDADES FÍSICAS ALUMÍNIO AÇO COBRE

Peso específico (g/ cm³) 2,71 7,80 8,92

Temperatura de Fusão (°C) 660 1500 1080

Condutibilidade elétrica (% IACS a 20ºC) 62 15 100

Condutibilidade térmica a 25 °C (Cal.cm/cm².sºC) 0,53 0,11 0,99

Coeficiente de dilatação térmica por °C (20 - 100 ºC) 23 x 10 -6 13 x 10 -6 17 x 10 -6

Módulo de elasticidade (kg/mm²) 7030 20387 12654

As ligas citadas aqui não são tratáveis termicamente, no

entanto suas características de resistência mecânica podem ser

elevadas através de deformação mecânica a frio . A esse

processo, denominado encruamento , atribui - se a letra H seguida

de dois ou mais algarismos que têm o seguinte significado :

H1X �± Material somente encruado.

H2X �± Material encruado seguido de recozimento parcial.

H3X �± Material encruado seguido de estabilização.

H4X �± Indica que material é pintado.

O �± Corresponde ao estado recozido

F �± Corresponde ao material como fabricado.

O segundo algarismo indica o grau de encruamento do material

Suas propriedades mecânicas aumentam à medida que aumenta este

algarismo .

HX2 �± Corresponde a ¼ duro.

HX4 �± Corresponde a ½ duro.

HX6 �± Corresponde a ¾ duro.

HX8 �± Corresponde a duro.

HX9 �± Corresponde a extraduro

TÊMPERAS
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O terceiro dígito quando utilizado indica uma

variação da têmpera de dois dígitos

correspondente .


