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VERWENDUNG VON ALGREASE™ BEIM REIFENWECHSEL

Haufige Reifenwechsel unter ungiinstigen Umsténden, die Verwendung von

Schmiermitteln auf Wasserbasis bei der Reifenmontage sowie die unzureichende
Pflege der Oberflachen am Wulstsitz kbnnen zweifellos zum Entweichen von Luft
durch Korrosion, zur Oxidation des Aluminiums und zu Verschmutzungen fihren.
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estimmte Gummitypen konnen am Wulstrand des Rads verkleben. Wenn diese
ummireste und andere Rickstande vor der Montage eines neuen Reifens nich
entfernt werden, kann die ungleiche Oberflache zu Luftverlusten fuhren.

®

Vor der Montage eines neuen Reifens missen Sie den Wulstsitz
sorgfaltig mit einer Drahtbirste oder einem &hnlichen, geeignete
Gerat reinigen, bis die Oberflache glatt und eben ist.

Entfernen Sie das Ventil, wenn Sie den Istsitz reinigen, um
Verunreinigungen im Ventil, die zu Problemen mit
Undichtigkeiten fihren kénnen, zu ver

Benutzen Sie keine scharfen Werkzguge und/oder grol3e Kraft,
weil dies zu Kratzern auf der Oberflache fuhren kann. Ungleiche
oder beschadigte Oberflachen kg tellen verursachen.

/
Tragen Sie sorgfaltig einen Film Algrease™ auf beiden
Woulstsitzen, den Felgenrandern und der Innenseite der Felge auf.

Geben Sie Algrease™ auch auf beide Wulste des Reifens.
|
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Montieren Sie den R'eifen anschlieend gemaR.den Montage-
und Sicherheitsvors{:hriften der Fachhandler oderden
Vertriebspartner. |

4 Kontakt

Alcoa Wheel Pr\dducts Europe
Indu\strieweg 135
B-3583 Paal, Belgien
Tel.: +32 1145 84 60
Fax: +32 11 455§ 30
info.wheels@alcoa.cbm
www.alcoawheels.com ~_ ‘

- Zur Radmontage

- Beil Prufung oder/Austausch
von Ventilen

- Beim Reifenwechsel
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RWENDUNG VON ALGREASE™ ZUR RADMONTAGE

rend des Betriebs kdnnen sich Schmutz und andere Fremdstoffe am Rad und an
adnabe festsetzen. AuRerdem konnen Wasser und Streusalz zu Oxidation in der
Ibohrung des Rades flihren. Die Zentriernasen und vor allem die
terbrochenen Zentriersitze der Radnaben filhren dann dazu, dass die Rader mit
Naben verkleben, so dass das Abnehmen erschwert wird.
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Um zu verhindern, dass Rader mit den Radnaben verkleben, sollten Sie vorder Montage
des Rades an der Nabe Algrease™ verwenden.

Ist es zu Verklebungen gekommen, sollten Sie an dem abgenommeénen Rad sowie der
Radnabe wie folgt vorgehen:

Reinigen Sie die Scheibenoberflachen des Rads und der
Radnabe, die in Kontakt miteinander kommen.

Reinigen Sie sowohl die Mittenzentrierung der Radnabe als
auch die Innenseite der Mittenbohrung des Rads sorgfaltig mit
einer Drahtbiirste, um Ruckstande wie' Rost, Oxidation und Staub
Zu entfernen.

/
Tragen Sie eing diinne Scrl)’lcht Algrease™ an der Innenseite
der Mittenbohrung des Rades und/oder an den Zentriernasen bzw.
dem Zentriersitz der Radnabe auf.
|

|
Algrease™ Kann problemlq’s auf Stahl und Aluminium verwendet
werden und ist besonders ','temperaturbesténdig - bei hohen und
niedrigen Temperaturen. Mit Algrease™ behandelte Einzelteile
und Oberilachen sind vor t(orrosion geschitzt. Es wird empfohlen,
Algrease™ bei jeder Radn?ontage Zu verwenden.

Verwnden Sie keine Scﬁmiermittel auf Wasserbasis oder
solche) die Schwermetalle e\chalten, weil sie zu zusatzlicher
Oxidation futhren kénnen. \
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Verwenden Sie Algrease™ nicht'flr die Anlageflachen im
Montagebereich der Radnabe oderdes Scheibenrades.
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VERWENDUNG VON ALGREASE™ BEI PRUFUNG ODER AUSTAU

VENTILEN

Nach einer gewissen Zeit und bei bestimmten Laufleistungen werden Reifen

ausgewechselt. Dies ist die beste Gelegenheit, um das Ventil zu Uberprifen.

empfohlen, ein Ventil auszutauschen, und fir viele Rad- und Reifenspezialisten ist e

auch eine Selbstverstandlichkeit.

Reinigen Sie den Ventilsitz und das Ventilloch sorgfaltig,
nachdem Sie das Ventil entfernt haben.

Benutzen Sie keine scharfen Werkzeuge und/oder grof3e Kraft,
weil dies zu Kratzern oder Kerben auf der Oberflache fuhren
kann. Ungleiche oder beschadigte Oberflachen kénnen
Leckstellen verursachen. Feines Schmirgelpapier, Stahlwolle oder
eine Drahtbirste sind geeignete Mittel zur Reinigung, ohne
Oberflachen zu beschadigen.

Tragen Sie eine Schicht Algrease™ im Ventilloch sowie an d
AulRen- und Innenseite der Ventilbohrung auf (bis zu 2 cm
Durchmesser um das Ventilloch).
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Bevor Sie das Ventil einsetzen, miisséen Sie ein wenig /
Algrease™ auf den Schaft und denFul auftragen, an dem sich
der Gummiring befindet.

Um das Austreten von Luft'durch einen schlechten Sitz dder
Korrosion zu vermeidert, sollten Alcoa-Rader mit chrom- oder
nickelbeschichteten”Ventilen verwendet werden, djé hdchsten
Anforderungen-€ntsprechen und speziell fur Alcoa-Rader
entwickelt worden sind. Alcoa-Ventile sind mit14 und 16 mm
Sechskantmuttern ausgeristet; bei alteren;’in den USA
hergestellten Radern finden sich 5/8” Sechskantmuttern fir die
Ventile.

Setzen Sie das Ventil vorsichtig ein und Uberdrehen Sie es nicht:
das empfohlene Anzugsdrehimoment liegt bei 9 bis 16 Nm.

Verwenden Sie kein€é Schmiermittel auf Wasserbasis oder solche,
die Schwermetatle enthalten. Zwei Ventiltypen sind fir nahezu alle

as TR 542 fiur alle 11.75, 13.00 und 14.00 Rader. Fir weitere
ngaben siehe unsere technischen Informationsblatter. Bei Fragen
wenden Sie sich bitte an lhren Fachhandler, den Vertriebspartner
oder direkt an Alcoa Wheel Products Europe.
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