
Open Your Eyes

D e d i c a t e d  t o  y o u r  S u c c e s s



Ouvrez vos yeux pour 
Reynobondfi!

Reynobondfi est un panneau multicouches composØ de
deux tôles d�aluminium prØlaquØes et thermo-collØes de part
et d�autre d�une âme polyØthylŁne. L�adhØrence est rØalisØe
par une double action chimique et mØcanique confØrant ainsi une 
extraordinaire rØsistance à la dØlamination. Grâce à son poids rØduit
par rapport aux panneaux PVC expansØ et à l�aluminium plein,
Reynobondfi est d�un usinage particuliŁrement facile et reprØsente
le matØriau idØal pour toute application crØative. Reynobondfi 
est une marque d�Alcoa Architectural Products à Merxheim/
France,une � liale du leader mondial de l�aluminium Alcoa. 
Reynobondfi a permis à Alcoa Architectural Products 
de connaître le succŁs depuis de nombreuses 
annØes sur le marchØ des panneaux 
composites oø elle occupe la 
seconde place en Europe.

Tôle thermo-collØe (face recto)

Ame polyØthylŁne

Tôle thermo-collØe (face verso)
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Ouvrez vos yeux pour 
une nouvelle dimension!
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Avec Reynobondfi XXL, Alcoa Architectural Products est en mesure
de vous proposer en exclusivitØ mondiale le premier panneau com-
posite en aluminium d�une largeur de 2000 mm. Celui-ci reprØsentera,
pour vos idØes de grande taille, une rØelle alternative à l�aluminium plein ou 
aux panneaux en PVC expansØ. Sa surface plane à la � nition parfaite est 
particuliŁrement adaptØe au traitement de surface et à l�impression numØ-
rique, constituant ainsi une alternative incontestable aux matØriaux compo-
sØs entiŁrement de PVC. Pour une rigiditØ Øquivalente, Reynobondfi XXL
                                                                      d�une Øpaisseur de 3 mm ne 
                                                                             pŁse que 60% du poids 
                                                                                    de l�aluminium plein 

d�Øpaisseur 2 mm et la moitiØ de celui du PVC expansØ de 10 mm. De plus, 
Reynobondfi XXL permet un emploi optimal des machines de dØcoupe et 
de fraisage à plat à commande numØrique. Ses avantages sont Øvidents: 
Une exploitation optimale du matØriau, un faible taux de chute et des coßts 
de façonnage rØduits par mŁtre carrØ.



Ouvrez vos yeux pour 
de nouvelles perspectives!

DØcouvrez dŁs aujourd�hui les possibilitØs crØatives offertes
par Reynobondfi! Les avantages de nos panneaux composites
sont particuliŁrement convaincants dans le cadre d�applications 
extØrieures: Qu�il s�agisse de panneaux de signalisation, de panneaux 
publicitaires muraux ou de totems de toutes sortes.

L�un des points forts du Reynobondfi est sa rØsistance aux
intempØries. Il est extrŒmement rØsistant à la corrosion, 
se caractØrise par un coef� cient de dilatation thermique
trŁs faible et des techniques de façonnage simples;
il offre par ailleurs des propriØtØs mØcaniques
exceptionnelles comme par exemple une meilleure
rØsistance aux chocs.

Reynobondfi est revŒtu d�une laque Polyester 
haute performance rØsistant aux UV et aux 
intempØries. Il est particuliŁrement appropriØ 
à la sØrigraphie, à l�application d�adhØsifs ainsi 
qu�au post laquage par technique spray
liquide moyennant certaines prØcautions.
Par ailleurs, le panneau offre de 
remarquables propriØtØs mØcaniques et 
un poids rØduit, ne pouvant Œtre ØgalØs 
par aucun autre matØriau disposant d�une 
rØsistance à la � exion Øquivalente.
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Ouvrez vos yeux pour 
de nouvelles possibilitØs 
crØatives!

La construction de stand de foires modernes requiert de 
plus en plus frØquemment des possibilitØs de construction 
modulaires et rØutilisables. Qu�il s�agisse de panneaux muraux, 
d�ossatures de plancher, de panneaux d�af� chage ou tout autre 
ØlØment pour un stand � les principales qualitØs requises en sont 
la stabilitØ, une longue durØe de vie et une polyvalence aussi
importante que possible.

Reynobondfi offre une rØponse à ces demandes. Ses possibilitØs
de traitement et de façonnage presque illimitØes, ainsi que
les propriØtØs exceptionnelles de sa surface rØpondent
aux exigences les plus ØlevØes des installateurs de
salons. A ceci vient s�ajouter une robustesse
peu commune, capable de supporter
avec aisance des pØriodes d�entre-
posage et des opØrations 
de remontage.
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Ouvrez vos yeux pour 
de nouvelles impulsions!

La dØcision d�acheter se fait sur le lieu de vente mŒme. 
La reprØsentation convaincante et attrayante des avantages de vos 
produits y joue un rôle non nØgligeable. Il ne s�agit pas de convaincre 
de façon rationnelle, mais de gØnØrer une rØponse 
Ømotionnelle. Reynobondfi rØpond aux exigences 
crØatives des concepteurs et leur offre un 
matØriau à l�aide duquel il leur sera possible 
de traduire leur inspiration de façon optimale. 
De nombreuses possibilitØs de façonnage 
permettent la matØrialisation de toutes les 
formes souhaitØes.
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Ouvrez vos yeux pour 
de nouvelles options 
commerciales!

L�organisation du lieu de vente constitue de plus en plus frØquem-
ment un ØlØment de diffØrenciation commerciale. L�atmosphŁre du 
lieu d�achat prend de plus en plus d�importance; la prØsentation des 
produits ne rØpond plus nØcessairement au seul aspect utilitaire, mais de 
plus en plus frØquemment à des points de vue esthØtiques.

Reynobondfi constitue votre partenaire idØal pour tout projet d�amØnage-
ment intØrieur selon des critŁres crØatifs. StabilitØ, longue durØe de 
vie et aisance d�entretien en font un investissement commercial avisØ; 
ses multiples possibilitØs de traitement 
et de façonnage garantissent la qualitØ 
de l�esthØtique globale.
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Ouvrez vos yeux pour une Øtonnante 
variØtØ de couleurs!

Les couleurs indiquent des Ømotions � l�essence 
de votre commerce.

C�est pourquoi Reynobondfi est disponible dans 
une large gamme de teintes et plusieurs programmes 
de �nition brillante et satinØe. Moyennant un mini-
mum de commandes, il nous est possible de produire 
des teintes spØciales des palettes RAL, NCS ou 
PANTONE. Sur Øtude, tout autre coloris spØci�que 
peut Œtre contretypØ.

Nos produits sont revŒtus d�une laque Polyester haute 
performance rØsistant aux UV et aux intempØries. Ils 
se prŒtent tout particuliŁrement à la sØrigraphie, à 
l�application d�adhØsifs ainsi qu�au laquage au pistolet 
par technique spray liquide moyennant certaines 
prØcautions. Une garantie de 5 ans est associØe au 
revŒtement Polyester et sera attribuØe en fonction de 
la localisation du projet.

Les 6 teintes STANDARD sont disponibles 
dans 3 programmes de �nition: �BRILLANT�, 
�SATIN� et �DUAL�.

1. Programme �BRILLANT�
-	 Teintes recto: haute brillance 80 %
-	 Teintes verso: Blanc 903, brillance 35 %

2. Programme �SATIN�
-	 Teintes recto: brillance 35 %
-	 Teintes verso: Blanc 903, brillance 35 %

3. Programme �DUAL�
-	 Teintes recto: haute brillance 80 %
-	 Teintes verso: brillance 35 %, 
	 teinte identique à la face recto

Blanc 903 Rouge 320 Jaune 123

Noir 905 Vert 624 Bleu 502

Blanc 910 Rouge 305 Ivoire 115

Argent 906 Vert 605 Bleu 522

Teintes STANDARD* Teintes ClASSiC*

Une teinte ne doit pas nØcessairement Œtre
vive pour gØnØrer une rØaction de la part de
l�observateur.

Il n�est pas inhabituel que des teintes plus sobres 
permettent d�obtenir des impressions esthØtiques 
diffØrentes. Des couleurs telles qu�il est possible 
de les trouver dans le centre historique des villes ou 
dans nos campagnes (�country colours�).

Grâce à nos teintes CLASSIC, Alcoa Architectural 
Products est capable de vous offrir une sØlection 
de couleurs, indØpendantes des phØnomŁnes de 
mode et symboles d�une notion de luxe traditionnel.
Celles-ci sont plus douces que nos teintes STANDARD 
et vous ouvrent la porte sur des possibilitØs  
d�expression totalement nouvelles.

1514

*	Remarque: Pour des raisons d�impression, il est  
	 possible que les teintes diffŁrent lØgŁrement des  
	 couleurs prØsentØes.



Ouvrez vos yeux pour des revŒtements 
innovants!

L�ØlØgance des nouveaux panneaux Reynobondfi 
BRUSHED en teinte Aluminium Natural, Or, Inox 
ou Cuivre attire l��il.

Bien entendu, ces panneaux disposent des qualitØs 
exceptionnelles et de toutes les remarquables  
propriØtØs des revŒtements auxquels Reynobondfi 
vous a habituØ. Laisser une impression de qualitØ  
devient un jeu d�enfant.

La gamme MeTAllicS est un revŒtement haut 
de gamme:
L�intensitØ de la couleur varie en fonction de l�indice 
de lumiŁre. A chaque instant de la journØe, à chaque 
saison, la lumiŁre du jour anime le panneau d�effets 
changeants et fascinants.

A la fois originale et habilement ØquilibrØe, la palette 
de coloris Metallics vous permettra de rØaliser 
des ØlØments de PLV, des lettrages ou des enseignes 
pour des applications internes comme externes.

Les 6 teintes METALLICS sont disponibles en
version brillante (80 %) ou satinØe (35 %) dans
les combinaisons de teintes suivantes(1):

1. Or/Argent
-	 Teinte recto: Or 401
-	 Teinte verso: Argent 906

2. Noir/Graphite
-	 Teinte recto: Noir 905
-	 Teintes verso: Graphite 428

3. Bleu/Rouge
-	 Teinte recto: Bleu 502
-	 Teinte verso: Rouge 320

4. METALLICS/Blanc
-	 Teinte recto: Une des 6 teintes METALLICS
-	 Teinte verso: Blanc 903

(1) Toute autre combinaison possible à la demande et sous rØserve 
d�une quantitØ de commande suf�sante.

Or 401 Noir 905 Bleu 502

Argent 906 Graphite 428 Rouge 320 Look Or

Disponible en version satinØ (50 %). Aluminium Natural 
est aussi disponible en version brillante (80 %).
 
Nos nouveaux revŒtements BRUSHED
vous permettent d�Ølargir encore davantage
votre crØativitØ!

Look Inox Look Cuivre

Aluminium Natural

Teintes meTAllicS* Teintes bRuSheD*
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*	Remarque: Pour des raisons d�impression, il est  
	 possible que les teintes diffŁrent lØgŁrement des  
	 couleurs prØsentØes.



*	Remarque: Pour des raisons d�impression, il est possible que les teintes
	 diffŁrent lØgŁrement des couleurs prØsentØes. Les teintes complØmentaires
	 sont disponibles en version brillante (80 %) ou satinØe (35 %). Les teintes
	 sont basØes sur les couleurs RAL.

Ouvrez vos yeux pour la �exibilitØ!

Beige 101 Jaune 103 Blanc 113

Jaune 116 Jaune 128 Orange 202

Orange 203 Orange 209 Rouge 300

Rouge 301 Rouge 303 Pourpre 406

Magenta 410 Bleu 503 Bleu 505

Bleu 507 Bleu 510 Bleu 512

Bleu 515

Vert 618

Gris 712

Gris 743

Brun 817 Blanc 902 Noir 917

Brun 802 Brun 807

Gris 735 Gris 742

Vert 628 Vert 629

Bleu 517 Turquoise 518

Teintes complÉmeNTAiReS*
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Nettoyage des panneaux 

Un nettoyage frØquent et rØgulier est fortement 
recommandØ. La frØquence du nettoyage et le choix 
du produit appropriØ dØpendent de la localisation de 
l�enseigne et du degrØ de salissure.

L�opØration de lavage doit s�effectuer par Øtapes, du
haut vers le bas. Il conviendra de respecter les rŁgles
suivantes:

1.	Nettoyage manuel ou à l�aide de machines 
	 spØciales (nettoyeur industriel, machine à mousse, 
	 etc.): Veiller à utiliser une pression modØrØe. 

2.	Utilisation de produits de nettoyage appropriØs: 
	 Les produits trŁs alcalins ou autres produits 
	 susceptibles de dissoudre la couche de laque 
	 (potasse ou soude caustique, produits acides,
	 produits rØcurrents à effet abrasif, solvants) ne 
	 devront pas Œtre utilisØs.

3.	Rinçage systØmatique et soignØ des surfaces avec 
	 de l�eau claire pour enlever les restes des produits 
	 nettoyants. L�excØdent d�eau de rinçage doit Œtre 
	 essuyØ avec une Øponge, raclette en caoutchouc ou 
	 peau de chamois, pour Øviter les rØsidus minØraux 
	 de l�eau de rinçage.

Retouches

Il peut arriver que des panneaux soient rayØs au 
cours de leur transformation ou de leur installation. 
Les petites rayures peuvent Œtre retouchØes avec 
de la peinture à sØchage à l�air à l�aide d�un pinceau 
d�artiste. Les petites dØformations peuvent Œtre 
corrigØes avec du mastic de carrosserie avant de 
procØder à leur vernissage.	

Nous conseillons de procØder à un essai sur un 
Øchantillon grandeur nature avant d�entreprendre 
un laquage à grande Øchelle.

Stockage

Nous recommandons d�entreposer les panneaux 
composites Reynobondfi dans l�atelier (ou tout 
autre endroit sec et tempØrØ) à un minimum de 18° 
à 20°C environ et pendant 24 heures au moins avant  
le dØbut des opØrations de transformation. Lors du  
stockage temporaire des panneaux entre les phases 
de façonnage, prØvoir des cales en polystyrŁne ou 
en mousse.

Equipement de protection 

La protection individuelle sera assurØe selon les con- 
signes de sØcuritØ en vigueur dans les ateliers. Cepen-
dant, nous vous conseillons de vous munir Øgalement 
de gants, lunettes et protections auditives.

Manipulation des plaques 

La manipulation des panneaux composites
Reynobondfi requiert une certaine prudence. Elle peut 
requØrir, notamment en cas de grandes longueurs, 
la prØsence de plusieurs personnes pour soutenir les 
plaques à diffØrents endroits

Dilatation 

Il faut tenir compte de la tempØrature ambiante lors 
du façonnage. En raison du phØnomŁne d�absorption 
lumineuse, les panneaux avec des revŒtements ex-
tØrieurs de couleur foncØe absorbent plus de chaleur 
que ceux avec des revŒtements clairs. Il faut tenir 
compte d�un Øcart de tempØrature d�environ 20 °C 
entre un panneau noir et un panneau blanc ou mØtallisØ.

Film de protection 

Le �lm assure la protection de la peinture de �nition 
du panneau au cours de sa transformation et de son 
installation. Ce �lm ne doit rester sur les panneaux 
que de maniŁre temporaire et doit Œtre retirØ dŁs que 
possible aprŁs installation du panneau sur site. Un 
�Øchage indiquant le sens de laquage est indiquØ sur 
ce �lm. Il devra impØrativement Œtre pris en compte 
lors des travaux de façonnage sur des panneaux 
revŒtus de couleurs mØtallisØes.

Recommandations gØnØrales Domaines d�applications de Reynobondfi

Mike´s famous Harley Davidson, USA

Totem Peugeot, France

Cinéma Maxx, Suisse Vifit Campina projet, Pays Bas
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Transformation facile, façonnage aisØ

ProcØdØs de façonnage

Reynobondfi peut Œtre transformØ à l�aide 
d�outils et de techniques simples.

Cisaillage
Les cisailles à guillotine sont adaptØes à la dØcoupe 
des panneaux Reynobondfi moyennant certaines 
prØcautions.

Sciage
Les scies circulaires, scies sauteuses, scies à 
panneau ou scies à plat peuvent Œtre utilisØes pour 
le sciage des plaques et tôles à condition d�adapter 
les outils spØci�ques à la dØcoupe de l�aluminium.

Perçage
Les forets utilisØs pour le perçage de l�aluminium 
sont les plus adaptØs.
- angle de coupe: de 100° à 140°
- angle d�hØlice: de 30° à 50°

Cintrage
Les rouleuses de type pyramidal sont les mieux 
adaptØes au roulage de nos produits. Il convient 
de tenir compte des rayons intØrieurs minimum 
de pliage pour Øviter tout risque de �ssuration.

Le rayon minimum de pliage du Reynobondfi 
sur une plieuse est Øgal à environ 15 à 20 fois 
l�Øpaisseur totale du composite. 

Il est recommandØ de rØaliser des essais avant 
mise en fabrication.

Recommandation
Les solutions de perforation par fraisage sont  
à privilØgier par rapport à l�emboutissage. 

Fraisage
Nous rappelons qu�il faut toujours garder intacte la 
tôle de la face de prØsentation ainsi qu�une Øpaisseur 
minimale de polyØthylŁne en fond de gorge du fraisage 
(l�Øpaisseur de polyØthylŁne est de 0,3 mm pour 
le fraisage en V et de 1 mm pour le fraisage à fond 
concave). 

Recommandations gØnØrales pour le pliage 
et le biseautage
En rŁgle gØnØrale, il est primordial de plier tout le retour 
d�un seul geste, et de fermer le pli de10 à 20° de plus 
que l�angle souhaitØ (pour Øviter un lØger effet de res-
sort) avant de former l�angle exact. Le pliage se rØalise 
en fonction des plis, selon les techniques suivantes:

Pliage avec une rŁgle:
En U ou en H, elle est ØquipØe d�une poignØe qui 
facilite l�opØration. Cette rŁgle est particuliŁrement 
adaptØe au pliage des petits formats.

Pliage sur banc de pliage:
Il s�agit d�une rŁgle �xØe sur un socle. La plaque est 
posØe verticalement dans la rŁgle et bascule sous 
son propre poids, sans nØcessiter de grands efforts 
de la part du manipulateur. Cette technique est 
particuliŁrement adaptØe au pliage des retours, 
surtout dans le cas des grandes longueurs ou des 
faibles largeurs de plis.

Pour plus d�informations veuillez consulter 
notre brochure technique.2322



Assemblage
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Il existe plusieurs options techniques
d�assemblage du Reynobondfi:

�	 Vis
�	R ivets
�	 Collage

Pour vous permettre une pose optimale, voici nos 
recommandations quant aux diffØrentes mØthodes  
de �xation. Pour chacune des techniques, il est  
important de tenir compte du coef�cient de  
dilatation des panneaux composites, celui-ci est  
de 0,024 mm/m/°C, ce qui signi�e 2,4 mm/m pour 
une plage de tempØrature de �20° C à 80° C, par 
exemple dans le cas d�une teinte foncØe.

En cas d�assemblage à l�aide de vis ou de rivets, 
veuillez tenir compte des points suivants: la pression 
exercØe sur le panneau composite Reynobondfi  
dØtermine la nature du rivet à utiliser ainsi que le  
diamŁtre de ce dernier, nous recommandons 
systØmatiquement l�utilisation de �xation Inox. De 
telles mesures de sØcuritØ permettront d�Øviter tout 
arrachement du rivet. Nous recommandons lors de  
la sØlection du rivet ou de la vis d�utiliser un facteur  

de sØcuritØ de 3 pour les valeurs de rØsistance  
en cisaillement et à la traction indiquØes par le  
fournisseur.

En cas d�utilisation en extØrieur, il faudra prØvoir un  
jeu fonctionnel d�au moins 2 mm entre le diamŁtre  
du rivet et celui du trou de perçage du panneau  
composite Reynobondfi a�n de tenir compte du  
coef�cient de dilatation linØaire (DØtail B). Lors  
du montage, l�un des points doit Œtre �xØ sans  
dilatation, de prØfØrence au milieu du panneau  
(DØtail A); le reste des points de �xation devra  
permettre la dilatation et devra disposer d�un jeu  
suf�sant (DØtail B). Le point �xe du milieu permettra 
une dilatation libre du panneau dans les deux  
directions. Il est indispensable d�utiliser un foret 
ØtagØ pour obtenir un perçage coaxial parfait du 
panneau et de l�ossature supportant le Reynobondfi. 

Dans tous les cas, nous conseillons de suivre les 
recommandations du fournisseur et de rØaliser des 
essais prØalables. La tŒte du rivet ou de la vis doit 
Œtre assez grande pour  recouvrir le trou percØ dans 
le panneau. Il doit y avoir un jeu minimum de 0,3 mm 
entre le panneau et la tŒte de la vis ou du rivet pour 
garantir la libre dilatation du Reynobondfi (DØtail B). 
Les rivets laquØs sont particuliŁrement appropriØs aux 
applications dans lesquelles les rivets doivent rester 
visibles.

Entre deux panneaux (DØtail C) une distance  
minimum de 8 à 10 mm doit Œtre respectØe pour 
permettre la libre dilatation. Le dØtail C montre une 
solution esthØtique de recouvrement obtenu par  
fraisage en gardant intacte la face de prØsentation. 
Une solution plus Øconomique consiste le plus  
souvent à laisser le joint ouvert sans recouvrement.

min. 15

5,1

5

Epaisseur

Rivets sans dilatation (DØtail A) Rivets avec dilatation (DØtail B)

DonnØes en mm

min. 15

5,1

5

0,3
7

Epaisseur

DonnØes en mm

Jonction entre 2 plaques (DØtail C) Collage entre Reynobond et Acrylique (DØtail D)

Reynobondfi

Support

Il est commun de devoir gØrer des diffØrences de  
dilatation entre deux produits diffØrents. Dans le cas 
d�un caisson lumineux, il est nØcessaire de coller des 
panneaux de Reynobond et des plaques d�Acrylique 
(detail D). Attention, l�ensemble des produits  
plastiques a un coef�cient de dilatation plus important 
que le Reynobondfi par contre l�acier galvanisØ à un 
coef�cient deux fois infØrieur. Pour des raisons de  
sØcuritØ, nous recommandons d�ajouter un double 
face suf�samment Ølastique en plus du collage  
silicone. Il est possible de remplacer le silicone par 
une colle mais il est indispensable de vØri�er qu�elle 
soit suf�samment Ølastique pour permettre la libre 
dilatation. Dans tous les cas, un test prØalable entre 
deux Øchantillons devra Œtre rØalisØ a�n de vØri�er 
qu�aucun effet fantôme n�apparaît en raison des  
contraintes qu�exercent certaines colles.

B
A

D

C

DonnØes en mm

VHB 3m Silicone Acrylique

DonnØes en mm

ReynobondfiEspace de 8 à 10 mm

Exemple de projet



Traitement de surfaces

Laquage au pistolet

Les peintures à sØchage air du type acrylique ou 
polyurØthane à deux composants ont ØtØ testØes, 
des rØsultats trŁs diffØrents ont ØtØ obtenus selon le 
fournisseur de laque, la rØsine ou la teinte choisie. 
La mØthode dØcrite ci-aprŁs permet d�obtenir des 
rØsultats satisfaisants sans nØcessiter l�application 
d�un primaire supplØmentaire.

PrØcautions: Nous recommandons dans tous les 
cas de tester la compatibilitØ des peintures 
avec le revŒtement avant la mise en fabrication et 
de respecter les instructions des fabricants.

SØrigraphie et Digital print 

La compatibilitØ et l�adhØrence de diverses encres 
ont ØtØ testØes avec succŁs.

MØthodologie gØnØrale:
1.	 Poncer le revŒtement avec un papier de verre type 
	 carrosserie automobile en utilisant une ponceuse 
	 excentrique. Choisir un papier de verre assez �n 
	 pour ne pas laisser de trace de ponçage. Veiller à 
	 ne pas dØcaper jusqu�à l�aluminium.
2.	 Nettoyer la surface avec une souf�ette et un 
	 solvant. Attention: le revŒtement des plaques 
	 et l�âme du Reynobondfi souffrent d�un contact 
	 prolongØ avec des solvants organiques.
3.	 Laquer au pistolet selon les instructions du fabricant.
4.	 Etuvage entre 70 et 80°C maximum.

Attention: Nous recommandons dans tous les cas 
de tester la compatibilitØ des peintures avec le revŒte-
ment avant la mise en fabrication et de respecter les 
instructions des fabricants.

Essais de sØrigraphie sur revŒtement Polyester

RØfØrence de l�encre

Urethal 
Polycolor 
 
Z/PVC 
PO 
HG 
CX 
J 
CP 
 
Thermo-Jetfi 

PURfi-ZK 
Noristarfi PG 
NoriPlan 
Norilitfi NK N 
Sorte P 
Aqua-Jetfi KSF 
 
Marastar SR 
Marasoft MS 
Ultraplus UVP 
 
Colorstar CS 
Mattplast MG 
Polyplast PY

1 composant

�

�
�
�
�
�

�
�
�
�
�
�
�

�
� 
 
 
� 
�

2 composants

�

�
�

�

�

�

�

�

Fournisseur

TIFLEX S.A.

COATES SCREEN

PRÖLL

MARABU GmbH & Co.
  

SERICOL GmbH

2726

DonnØes et informations gØnØrales

Epaisseur (mm)

Largeur (mm)

Longueur

Dimensions standards *

2, 3, 4 et 6

1000, 1250, 1500, 2000

Plusieurs longueurs possibles

TolØrances de Reynobondfi

– 0,1 

 0/+3
 
 
0/+4 
0/+6
À la demande

 
3

 
– 1,5
 
< 1

Epaisseur (mm)

Largeur (mm)

Longueur
De 2000 à 4050 mm
De 4050 à 6050 mm
> 6050 mm

TolØrance 
sur diagonale

TolØrance 
de superposition

Cintrage (mm)

* Autres dimensions à la demande

Informations gØnØrales

UnitØ 

mm 
kg/m2 

KN m2/m 
ENAW 

 
N/mm2 

% 
N/mm2 
g/cm3 

 
% 
dB 

W/m2K 
mm/m/°C

Reynobondfi 
 

   	 2	 3	 4	 6	
	 2,90	 3,80	 4,75	 6,60	
	 0,034	 0,086	 0,162	 0,384	

3004 
H46 
G 260 
G 6 

70000 
0,92 

 
0,01 

	 23	 24	 25	 26	
	 5,72	 5,61	 5,50	 5,30	

0,024

ElØment

Epaisseur
Poids
RigiditØ
Alliage
Etat
Rm
Dilatation A50
Module d�ØlasticitØ
PE
Absorption d�eau
DIN 53495
Insonorisation
Coef�cient thermique
Coef�cient de dilatation

France

Allemagne

Suisse

Grande-Bretagne

RØsistance au feu de Reynobondfi

Test CSTB: classe M1

Selon DIN 4102: classe B2

Classe 4.2

Selon BS 476:	 Partie 6, FPI = 0.9
	 Partie 7, classe 1

RØsistance en �exion EJ (KNm2/m)

Poids Reynobond (kg/m2)
Epaisseur du matØriau (mm)

Poids tôle d�aluminium (kg/m2)
Epaisseur du matØriau (mm)

Poids PVC expansØ (kg/m2)
Epaisseur du matØriau (mm)

0,034

  2,9 
  2,0

  4,6
  1,7

  5,6
  7,5

Avantages en matiŁre de poids

0,086

  3,8 
  3,0

  6,5
  2,4

  7,2
10,2

0,162

  4,7 
  4,0

  7,8
  2,9

  8,8
12,6




