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Ouvrez vos yeux pour
Reynobond"!

Reynobond"™ est un panneau multicouches compos@ de
deuxt les d aluminium pr@laqu@es et thermo-coll@es de part
et d autre d une me poly@thyltne. L adh@rence est rgalisde
par une double action chimique et m@canique conf@rant ainsi une
extraordinaire r@sistance la d@lamination. Gr ce son poids r@duit
par rapport aux panneaux PVC expans@ et | aluminium plein,
Reynobond™ est d un usinage particulitrement facile et repr@sente
le mat@riau id@al pour toute application cr@ative. Reynobond
est une marque d Alcoa Architectural Products Merxheim/
France,une liale du leader mondial de | aluminium Alcoa.
Reynobond® a permis  Alcoa Architectural Products

de connatre le succts depuis de nombreuses

ann@es sur le march@ des panneaux

composites og elle occupe la

seconde place en Europe.
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Ouvrez vos yeux pour
une nouvelle dimension!

Avec Reynobond™ XXL, Alcoa Architectural Products est en mesure
de vous proposer en exclusivitd mondiale le premier panneau com-
posite en aluminium d une largeur de 2000 mm. Celui-ci repr@sentera,
pour vos iddes de grande taille, une r@elle alternative | aluminium plein ou
aux panneaux en PVC expans@. Sa surface plane la nition parfaite est
particuliLrement adapt@e au traitement de surface et | impression numg@-
rique, constituant ainsi une alternative incontestable aux mat@riaux compo-
s@s entiLrement de PVC. Pour une rigiditd @quivalente, Reynobond® XXL
d une @paisseur de 3 mm ne
ptse que 60 % du poids
de | aluminium plein

d @paisseur 2 mm et la moiti@ de celui du PVC expans@ de 10 mm. De plus,
Reynobond™ XXL permet un emploi optimal des machines de d@coupe et
de fraisage plat commande num@rique. Ses avantages sont @vidents:
Une exploitation optimale du mat@riau, un faible taux de chute et des cofts
de fa onnage r@duits par mktre carrgd.
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Ouvrez vos yeux pour
de nouvelles perspectives!

D@couvrez dts aujourd hui les possibilitds cr@atives offertes
par Reynobondf! Les avantages de nos panneaux composites
sont particulitrement convaincants dans le cadre d applications
ext@rieures: Qu il s agisse de panneaux de signalisation, de panneaux
publicitaires muraux ou de totems de toutes sortes.

L un des points forts du Reynobond" est sa r@sistance aux
intempg@ries. Il est extrEmement r@sistant la corrosion,

se caract@rise par un coef cient de dilatation thermique
trk.s faible et des techniques de fa onnage simples;

il offre par ailleurs des propridtds m@caniques
exceptionnelles comme par exemple une meilleure
rdsistance aux chocs.

Reynobondf est revEtu d une lague Polyester
haute performance r@sistant aux UV et aux
intempdries. Il est particulitrement approprid
la s@rigraphie, | application d adh@sifs ainsi
qu au post laquage par technique spray
liquide moyennant certaines prdcautions.
Par ailleurs, le panneau offre de
remarquables propridtds m@caniques et
un poids rdduit, ne pouvant Etre @galds
par aucun autre mat@riau disposant d une
rdsistance la exion @quivalente.
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Ouvrez vos yeux pour
de nouvelles possibilitds
cr@atives!

La construction de stand de foires modernes requiert de
plus en plus frdguemment des possibilitds de construction
modulaires et r@utilisables. Qu il s agisse de panneaux muraux,
d ossatures de plancher, de panneaux d af chage ou tout autre
@gldment pour un stand les principales qualitds requises en sont
la stabilitd, une longue dur@e de vie et une polyvalence aussi
importante que possible.

Reynobond" offre une rgponse ces demandes. Ses possibilitds
de traitement et de fa onnage presque illimitdes, ainsi que

les propri@tds exceptionnelles de sa surface rdpondent

aux exigences les plus @lev@es des installateurs de

salons. A ceci vient s ajouter une robustesse

peu commune, capable de supporter

avec aisance des p@riodes d entre-

posage et des op@rations

de remontage.
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La repr@sentation convaincante et attrayan% t’ s,aU r tages de vos
produits y joue un r le non ndgligeable. Il ne s a{'git fa _ ﬁ(le'corl‘lvaincre
de fa on rationnelle, mais de g@n@rer une rdponse ;' ! ’Ir il
@motionnelle. Reynobondf r@dpond aux exigences i~
cr@atives des concepteurs et leur offre un 4
mat@riau | aide duquel il leur sera possible
de traduire leur inspiration de fa on optimale.
De nombreuses possibilitds de fa onnage
permettent la mat@rialisation de toutes les

formes souhait@es.
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Ouvrez vos yeux pour
de nouvelles options
commerciales!

L organisation du lieu de vente constitue de plus en plus frdquem-
ment un gidment de diffdrenciation commerciale. L atmosphtre du
lieu d achat prend de plus en plus d importance; la prdsentation des
produits ne r@pond plus n@cessairement au seul aspect utilitaire, mais de
plus en plus frdquemment des points de vue esth@tiques.

Reynobond" constitue votre partenaire id@al pour tout projet d am@nage-
ment intdrieur selon des critk.res cr@atifs. Stabilitd, longue dur@e de
vie et aisance d entretien en font un investissement commercial avisg;
ses multiples possibilitds de traitement

et de fa onnage garantissent la qualit?

de | esth@tique globale.
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Ouvrez vos yeux pour une @gtonnante
varigtd de couleurs!

ALCDOA

Teintes STANDARD*

Blanc 903

Rouge 320

Noir 905 Vert 624

Les couleurs indiquent des @motions | essence
de votre commerce.

C est pourquoi Reynobond" est disponible dans

une large gamme de teintes et plusieurs programmes
de nition brillante et satinde. Moyennant un mini-
mum de commandes, il nous est possible de produire
des teintes sp@dciales des palettes RAL, NCS ou
PANTONE. Sur @tude, tout autre coloris sp@ci que
peut Etre contretypd.

Nos produits sont revEtus d une laque Polyester haute
performance r@sistant aux UV et aux intemp@ries. lls
se prtent tout particulitrement  la s@rigraphie,

| application d adh@sifs ainsi qu au laquage au pistolet
par technique spray liquide moyennant certaines
pr@cautions. Une garantie de 5 ans est associde au
revEtement Polyester et sera attribu@e en fonction de
la localisation du projet.

Jaune 123

Bleu 502

Les 6 teintes STANDARD sont disponibles
dans 3 programmes de nition: BRILLANT ,
SATIN et DUAL .

1. Programme BRILLANT
Teintes recto: haute brillance 80 %
Teintes verso: Blanc 903, brillance 35 %

2. Programme SATIN
Teintes recto: brillance 35 %
Teintes verso: Blanc 903, brillance 35 %

3. Programme DUAL

Teintes recto: haute brillance 80 %
Teintes verso: brillance 35 %,
teinte identique la face recto
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Teintes CLASSIC*

Blanc 910

Rouge 305

Argent 906 Vert 605

Une teinte ne doit pas n@gcessairement Etre
vive pour g@ndrer une r@action de la part de
| observateur.

Il n est pas inhabituel que des teintes plus sobres
permettent d obtenir des impressions esthdtiques
diffgrentes. Des couleurs telles qu il est possible
de les trouver dans le centre historique des villes ou
dans nos campagnes ( country colours ).
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lvoire 115

Bleu 522

Gr ce nos teintes CLASSIC, Alcoa Architectural
Products est capable de vous offrir une s@lection

de couleurs, ind@pendantes des ph@nomtnes de
mode et symboles d une notion de luxe traditionnel.
Celles-ci sont plus douces que nos teintes STANDARD
et vous ouvrent la porte sur des possibilitds

d expression totalement nouvelles.

*Remarque: Pour des raisons d impression, il est
possible que les teintes difftrent Idgkrement des
couleurs pr@sentdes.
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Ouvrez vos yeux pour des revEtements

Innovants!

Teintes METALLICS*

Noir 905

Argent 906 Graphite 428

La gamme METALLICS est un revEtement haut
de gamme:

L intensit@ de la couleur varie en fonction de | indice
de lumikre. A chaque instant de la journde, chaque
saison, la lumitre du jour anime le panneau d effets
changeants et fascinants.

A la fois originale et habilement @quilibrde, la palette
de coloris METALLICS vous permettra de r@aliser
des @ldments de PLV, des lettrages ou des enseignes
pour des applications internes comme externes.

ALCOA

Bleu 502

Rouge 320

Les 6 teintes METALLICS sont disponibles en
version brillante (80 %) ou satin@e (35 %) dans
les combinaisons de teintes suivantes®:

1. Or/Argent
Teinte recto: Or 401
Teinte verso: Argent 906

2. Noir/Graphite
Teinte recto: Noir 905
Teintes verso: Graphite 428

3. Bleu/Rouge
Teinte recto: Bleu 502
Teinte verso: Rouge 320

4. METALLICS/Blanc
Teinte recto: Une des 6 teintes METALLICS
- Teinte verso: Blanc 903

@ Toute autre combinaison possible la demande et sous r@serve
d une quantitd de commande suf sante.
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Teintes BRUSHED*

Aluminium Natural

b

o

Look Or Look Inox

L gldgance des nouveaux panneaux Reynobondf
BRUSHED en teinte Aluminium Natural, Or, Inox
ou Cuivre attire | il

Bien entendu, ces panneaux disposent des qualitds
exceptionnelles et de toutes les remarquables
propridtds des revEtements auxquels Reynobond"
vous a habitud. Laisser une impression de qualit@
devient un jeu d enfant.
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Look Cuivre

Disponible en version sating (50 %). Aluminium Natural
est aussi disponible en version brillante (80 %).

Nos nouveaux revEtements BRUSHED
vous permettent d @largir encore davantage
votre cr@ativitd!

*Remarque: Pour des raisons d impression, il est
possible que les teintes difftrent Idgkrement des
couleurs pr@sentdes.
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Ouvrez vos yeux pour la exibilit@!

Teintes COMPL MENTAIRES*

Beige 101 Jaune 103

Jaune 116 Jaune 128

Orange 203 Orange 209

Rouge 301 Rouge 303

Magenta 410 Bleu 503

Bleu 507 Bleu 510

Blanc 113

Orange 202

Rouge 300

Pourpre 406

Bleu 505

Bleu 512
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Bleu 515 Bleu 517

Vert 618 Vert 628

Gris 712 Gris 735

Gris 743 Brun 802

Brun 817 Blanc 902

*Remarque: Pour des raisons d impression, il est possible que les teintes
difftrent Idgk.rement des couleurs pr@sent@es. Les teintes compl@mentaires
sont disponibles en version brillante (80 %) ou satin@e (35 %). Les teintes
sont bas@es sur les couleurs RAL.

Turquoise 518

Vert 629

Gris 742

Brun 807

Noir 917




Sign & Display

Stockage

Nous recommandons d entreposer les panneaux
composites Reynobondf dans | atelier (ou tout
autre endroit sec et temp@r@) un minimum de 18
20 C environ et pendant 24 heures au moins avant
le d@but des op@rations de transformation. Lors du
stockage temporaire des panneaux entre les phases
de fa onnage, pr@voir des cales en polystyrtne ou
en mousse.

Equipement de protection

La protection individuelle sera assur@e selon les con-
signes de s@curitd en vigueur dans les ateliers. Cepen-
dant, nous vous conseillons de vous munir @galement
de gants, lunettes et protections auditives.

Manipulation des plaques

La manipulation des panneaux composites
Reynobond requiert une certaine prudence. Elle peut
requdrir, notamment en cas de grandes longueurs,
la prdsence de plusieurs personnes pour soutenir les
plagues diffdrents endroits

Dilatation

Il faut tenir compte de la temp@rature ambiante lors
du fa onnage. En raison du ph@dnomtne d absorption
lumineuse, les panneaux avec des revEtements ex-
tdrieurs de couleur fonc@e absorbent plus de chaleur
que ceux avec des revEtements clairs. Il faut tenir
compte d un @cart de temp@rature d environ 20 C
entre un panneau noir et un panneau blanc ou m@tallis@.

Film de protection

Le Im assure la protection de la peinture de nition
du panneau au cours de sa transformation et de son
installation. Ce Im ne doit rester sur les panneaux
que de manitre temporaire et doit Etre retir@ dt.s que
possible aprts installation du panneau sur site. Un

@chage indiguant le sens de laquage est indiqud sur
ce Im. Il devra imp@rativement Etre pris en compte
lors des travaux de fa onnage sur des panneaux
revEtus de couleurs m@tallisdes.

Recommandations g@ndrales

Nettoyage des panneaux

Un nettoyage fr@quent et r@gulier est fortement
recommandd. La frdquence du nettoyage et le choix
du produit appropri@ ddpendent de la localisation de
| enseigne et du degr@ de salissure.

L op@ration de lavage doit s effectuer par @tapes, du
haut vers le bas. Il conviendra de respecter les rt.gles
suivantes:

1. Nettoyage manuel ou | aide de machines
sp@ciales (nettoyeur industriel, machine mousse,
etc.): Veiller utiliser une pression moddrge.

2. Utilisation de produits de nettoyage approprids:
Les produits trts alcalins ou autres produits
susceptibles de dissoudre la couche de laque
(potasse ou soude caustique, produits acides,
produits r@currents  effet abrasif, solvants) ne
devront pas Etre utilis@s.

3. Rin age syst@matique et soign@ des surfaces avec
de | eau claire pour enlever les restes des produits
nettoyants. L exc@dent d eau de rin age doit Etre
essuyd avec une @ponge, raclette en caoutchouc ou
peau de chamois, pour @viter les r@dsidus min@raux
de | eau de rin age.

Retouches

Il peut arriver que des panneaux soient ray@s au
cours de leur transformation ou de leur installation.
Les petites rayures peuvent Etre retouch@es avec
de la peinture s@chage lair |aide d un pinceau
d artiste. Les petites d@formations peuvent Etre
corrigdes avec du mastic de carrosserie avant de
proc@der leur vernissage.

Nous conseillons de proc@der un essai sur un

@chantillon grandeur nature avant d entreprendre
un laquage grande @chelle.
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Domaines d applications de Reynobond"

COMPUTER

Cinéma Maxx, Suisse

Mike’s famous Harley Davidson, USA
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Vifit Campina projet,

—
Reynobond’

Pays Bas
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Transformation facile, fa onnage ais@

Proc@d@s de fa onnage

Reynobondf peut Etre transform@
d outils et de techniques simples.

ALCDOA

| aide

Cisaillage

Les cisailles guillotine sont adapt@es la d@coupe

des panneaux Reynobond®™ moyennant certaines
pr@cautions.

Sciage
Les scies circulaires, scies sauteuses, scies
panneau ou scies plat peuvent Etre utilis@es pour

le sciage des plaques ett les condition d adapter

les outils spdci ques la d@coupe de | aluminium.

Per age

Les forets utilis@s pour le per age de | aluminium
sont les plus adapt@s.

- angle de coupe: de 100 140

- angle d hdlice: de 30 50

Cintrage

Les rouleuses de type pyramidal sont les mieux
adapt@es au roulage de nos produits. Il convient
de tenir compte des rayons int@rieurs minimum

de pliage pour @viter tout risque de ssuration.

Le rayon minimum de pliage du Reynobond"
sur une plieuse est @gal environ 15 20 fois
| @paisseur totale du composite.

Il est recommand@ de r@aliser des essais avant
mise en fabrication.

Recommandation
Les solutions de perforation par fraisage sont
privildgier par rapport | emboutissage.

NN

Fraisage

Nous rappelons qu il faut toujours garder intacte la

t le de la face de pr@sentation ainsi qu une @paisseur
minimale de poly@thyltne en fond de gorge du fraisage
(I @paisseur de polydthyltne est de 0,3 mm pour

le fraisage en V et de 1 mm pour le fraisage fond
concave).

Recommandations g@n@rales pour le pliage

et le biseautage

En rtgle g@n@rale, il est primordial de plier tout le retour
d un seul geste, et de fermer le plidel0 20 de plus
gue | angle souhaitd (pour @viter un Idger effet de res-
sort) avant de former | angle exact. Le pliage se r@alise
en fonction des plis, selon les techniques suivantes:

Pliage avec une rtgle:

En U ou en H, elle est @quip@e d une poignde qui
facilite | op@ration. Cette rkgle est particulitrement
adapt@e au pliage des petits formats.

Pliage sur banc de pliage:

II's agit d une rt.gle x@e sur un socle. La plaque est
pos@e verticalement dans la rkgle et bascule sous
son propre poids, sans n@dcessiter de grands efforts
de la part du manipulateur. Cette technique est
particulitrement adapt@e au pliage des retours,
surtout dans le cas des grandes longueurs ou des
faibles largeurs de plis.

Pour plus d informations veuillez consulter
notre brochure technique.
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Assemblage

ALCOA

Il existe plusieurs options techniques
d assemblage du Reynobond:

Vis
Rivets
Collage

Exemple de projet

Pour vous permettre une pose optimale, voici nos
recommandations quant aux diffdrentes m@thodes
de xation. Pour chacune des techniques, il est
important de tenir compte du coef cient de
dilatation des panneaux composites, celui-ci est
de 0,024 mm/m/ C, ce qui signi e 2,4 mm/m pour
une plage de temp@rature de 20 C 80 C, par
exemple dans le cas d une teinte foncge.

En cas d assemblage | aide de vis ou de rivets,
veuillez tenir compte des points suivants: la pression
exerc@e sur le panneau composite Reynobond"
d@termine la nature du rivet utiliser ainsi que le
diamt.tre de ce dernier, nous recommandons
syst@dmatiquement | utilisation de xation Inox. De
telles mesures de s@curitd permettront d @viter tout
arrachement du rivet. Nous recommandons lors de
la s@lection du rivet ou de la vis d utiliser un facteur

de s@curitd de 3 pour les valeurs de r@sistance
en cisailement et la traction indiqu@es par le
fournisseur.

En cas d utilisation en ext@rieur, il faudra pr@voir un
jeu fonctionnel d au moins 2 mm entre le diamktre
du rivet et celui du trou de per age du panneau
composite Reynobondf a n de tenir compte du
coef cient de dilatation lin@aire (D@tail B). Lors

du montage, | un des points doit Etre x@ sans
dilatation, de pr@fdrence au milieu du panneau
(D@tail A); le reste des points de xation devra
permettre la dilatation et devra disposer d un jeu
suf sant (D@tail B). Le point xe du milieu permettra
une dilatation libre du panneau dans les deux
directions. Il est indispensable d utiliser un foret
@tag@ pour obtenir un per age coaxial parfait du
panneau et de | ossature supportant le Reynobond™.

24

Rivets sans dilatation (D@tail A)

Epaisseur

51
Donn@es en mm

Rivets avec dilatation (D@tail B)

Epaisseur

Donn@es en mm

Jonction entre 2 plaques (D@tail C)

N

Espace de 8 10 mm Reynobond"

Donn@es en mm

Collage entre Reynobond et Acrylique (D@tail D)

VHB 3m  Silicone Acrylique

Donn@es en mm

Dans tous les cas, nous conseillons de suivre les
recommandations du fournisseur et de r@aliser des
essais prdalables. La tEte du rivet ou de la vis doit
Etre assez grande pour recouvrir le trou percd dans
le panneau. Il doit y avoir un jeu minimum de 0,3 mm
entre le panneau et la tEte de la vis ou du rivet pour
garantir la libre dilatation du Reynobond" (D@tail B).

Les rivets laqu@s sont particulitrement approprids aux
applications dans lesquelles les rivets doivent rester
visibles.

Entre deux panneaux (D@tail C) une distance
minimum de 8 10 mm doit Etre respectde pour
permettre la libre dilatation. Le d@tail C montre une
solution esth@tique de recouvrement obtenu par
fraisage en gardant intacte la face de pr@sentation.
Une solution plus @conomique consiste le plus
souvent laisser le joint ouvert sans recouvrement.
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Il est commun de devoir gdrer des diffdrences de
dilatation entre deux produits diffdrents. Dans le cas
d un caisson lumineux, il est ndcessaire de coller des
panneaux de Reynobond et des plagues d Acrylique
(detail D). Attention, | ensemble des produits
plastiques a un coef cient de dilatation plus important
gue le Reynobond® par contre | acier galvanis@ un
coef cient deux fois infdrieur. Pour des raisons de
s@curit@, nous recommandons d ajouter un double
face suf samment @lastique en plus du collage
silicone. Il est possible de remplacer le silicone par
une colle mais il est indispensable de v@ri er qu elle
soit suf samment @lastique pour permettre la libre
dilatation. Dans tous les cas, un test pr@alable entre
deux @chantillons devra CEtre r@alisd a n de v@ri er

qu aucun effet fant me n apparat en raison des
contraintes qu exercent certaines colles.

Reynobond"

Support
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Traitement de surfaces

Laquage au pistolet

Les peintures s@chage air du type acrylique ou
polyurdthane deux composants ont gt@ testdes,
des r@sultats trt.s diffdrents ont @td obtenus selon le
fournisseur de laque, la rdsine ou la teinte choisie.
La m@thode d@crite ci-aprts permet d obtenir des
rgsultats satisfaisants sans ndcessiter | application
d un primaire suppl@mentaire.

Pr@cautions: Nous recommandons dans tous les
cas de tester la compatibilitd des peintures

avec le revEtement avant la mise en fabrication et
de respecter les instructions des fabricants.

S@rigraphie et Digital print

La compatibilitd et | adh@drence de diverses encres
ont @t@ test@es avec succts.

Essais de s@rigraphie sur revEtement Polyester

M@thodologie g@ndrale:

1. Poncer le revEtement avec un papier de verre type
carrosserie automobile en utilisant une ponceuse
excentrique. Choisir un papier de verre assez n
pour ne pas laisser de trace de pon age. Veiller
ne pas d@caper jusqu | aluminium.

2. Nettoyer la surface avec une souf ette et un
solvant. Attention: le revEtement des plaques
et| me du Reynobond" souffrent d un contact
prolong@ avec des solvants organiques.

w

4. Etuvage entre 70 et 80 C maximum.

Attention: Nous recommandons dans tous les cas
de tester la compatibilitd des peintures avec le revEte-
ment avant la mise en fabrication et de respecter les
instructions des fabricants.

Fournisseur R@f@rence de | encre

1 composant 2 composants

TIFLEX S.A. Urethal
Polycolor

COATES SCREEN Z/PVC
PO
HG
CX

J

CP

PR LL Thermo-Jeti
PURfi-ZK
Noristarf PG
NoriPlan
Norilit™ NK N
Sorte P
Aqua-Jetf KSF

MARABU GmbH & Co. Marastar SR
Marasoft MS
Ultraplus UVP

SERICOL GmbH Colorstar CS
Mattplast MG
Polyplast PY

ALCOA

Laquer au pistolet selon les instructions du fabricant.
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Donn@es et informations g@ndrales

Dimensions standards *

R@sistance au feu de Reynobond"

Epaisseur (mm) 2,3,4¢etb France Test CSTB: classe M1
Largeur (mm) 1000, 1250, 1500, 2000 Allemagne Selon DIN 4102: classe B2
Longueur Plusieurs longueurs possibles Suisse Classe 4.2

Tolgrances de Reynobond"

Grande-Bretagne Selon BS 476: Partie 6, FPI = 0.9
Partie 7, classe 1

Avantages en matitre de poids

Epaisseur (mm) -01 R@sistance en exion EJ (KNm%m)| 0,034 | 0,086 | 0,162
Largeur (mm) 0/+3 Poids Reynobond (kg/m?) 2,9 38 | 47
Epaisseur du mat@riau (mm) 20 | 3,0 | 40
Longueur
De 2000 4050 mm 0/+4 Poids t le d aluminium (kg/m?) 4,6 6,5 7,8
De 4050 6050 mm 0/+6 Epaisseur du mat@riau (mm) 1,7 2,4 2,9
> 6050 mm la demande
Poids PVC expans@ (kg/m?) 5,6 72 | 88
Tol@drance Epaisseur du mat@riau (mm) 7,5 (10,2 |12,6
sur diagonale 3
Tol@rance
de superposition -15
Cintrage (mm) <1
Informations g@n@rales
Elgment Unit@ Reynobondfi
Epaisseur mm 3 4 6
Poids kg/m? 290 380 4,75 6,60
Rigiditd KN m2/m 0,034 0,086 0,162 0,384
Alliage ENAW 3004
Etat H46
Rm N/mm? G 260
Dilatation A50 % G6
Module d @lasticit@ N/mm? 70000
PE g/cm?® 0,92
Absorption d eau
DIN 53495 % 0,01
Insonorisation dB 24 25 26
Coef cient thermique W/m2K 572 561 550 5,30
Coef cient de dilatation mm/m/ C 0,024

* Autres dimensions la demande
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