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Entdecken Sie neue
Perspektiven

ALCOA Dedicated to your Success
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International und doch pers nlich.

Alcoa Architectural Products ist ein Gesch fts-
bereich des Aluminium-Weltmarktf hrers
Alcoa mit weltweit 107.000 Mitarbeitern in

44 L ndern. An den Standorten Merxheim
(Frankreich) und Eastman (Georgia, USA)
stellen wir einbrennlackiertes Aluminium
Reynoluxf sowie bandbeschichtete Aluminium-
verbundplatten Reynobond™ her.

Alcoa
Architectural »-<
Products

Als Teil der Alcoa-Gruppe bietet Alcoa Architectural
Products lhnen die Sicherheit eines Weltkonzerns
und zugleich die pers nliche Betreuung eines mittel-
st ndischen Unternehmens. Mit unserer 2007 neu
in Betrieb genommenen Bandbeschichtungsanlage
produzieren wir auch 2000 mm breite Platten in

h chster Qualit t und mit kurzen Lieferzeiten.
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Alcoa Architectural Products,
a neue Bandbeschichtungsanlage
ALCOA Merxheim | Frankreich | Jean-Marie Martini | Montana 2 3
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Zuh ren. Handeln. Inspirieren.
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Unsere Philosophie | sst sich auf einen
einfachen Nenner bringen:
Maximale Kundenzufriedenheit.

Unser zentrales Leistungsversprechen an Sie lautet
Dedicated to your Success . An diesem Anspruch
wollen wir uns messen lassen. Konkret bedeutet das:

Wir bieten lhnen ma geschneiderte Produkte und
Services, eine gr tm gliche Produktauswahl sowie
ein H chstma an Flexibilit t und Zuverl ssigkeit.

Das Prinzip ist sehr einfach: Wir h ren zu. Und
machen die W nsche unserer Kunden zum Ma stab
unseres Produkt- und Leistungsangebots. So

war diese Kundenorientierung zum Beispiel eine
wesentliche Grundlage f r die Entwicklung unserer
aktuellen Innovationen wie DURAGLOSS" 5000,
Reynobondf XXL, Chameleon Colours und Wood
Design.

Ob es sich um die Lieferung auch von kleinen
Mengen in kurzer Zeit oder um spezielle Wunsch-
farben handelt; ob um Hilfe bei der Planung oder
Unterst tzung bei der Montage vor Ort  auf uns
k nnen Sie sich immer verlassen.
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Anwendungsm glich- Hinterl ftete Fassaden- Fassadenverkleidung, Verkleidung von Balkons
® keiten von Reynobondf konstruktionen zur Gestaltung von und Tunnelbauten
Re n o bo n d Sandwich-Elemente Dachkonstruktionen T f llungen,
y (als F llelemente von Realisierung von modulare Trennw nde,
Architecture Vorhangw nden) achen oder gebogenen  Raumaufteilungen
berdachungen

Reynobond"™ Architecture ist der Gesch fts- L
bereich von Alcoa Architectural Products, der e b
auf den Architekturbereich fokussiert ist und e,

speziell darauf zugeschnittene Produkte und
Services anbietet.

Einbrennlackiertes Blech (Vorderseite)
Polyethylenkern

Einbrennlackiertes Blech (R ckseite)

Entdecken Sie die vielen
- g M glichkeiten von Reynobond™!

von Alcoa Architectural Products, ist ein
Sandwich-Element, bestehend aus zwei
einbrennlackierten Aluminiumblechen, die beid-
seitig im Schmelz xierverfahren auf einen Poly-
ethylenkern aufgebracht werden. Reynobondf

istin h chstem Ma e korrosionsbest ndig und
bietet zahlreiche Vorteile.

Im Bereich Architektur eignet sich Reynobond"
ganz besonders f r den Innenausbau und die
Fassadengestaltung, sowohl im Neubausektor als
auch in der Sanierung. Besonders gut kommen
die Vorz ge beigro  chigen Realisierungen zur
Geltung, die besondere Anforderungen in Bezug
auf Planheit und Stei gkeit stellen. Eine h here
Feuerbest ndigkeit gew hrleistet die Ausf hrung
Reynobondf FR (Fire Retardancy).

a ASPIRE Sports Dome | Katar
ALCOA Cico & Roger Taillibert | Arabian Pro le Company Limited 6 7
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Aluminium-Verbundplatten von Reynobond"
Architecture weisen eine Vielzahl von Vor-
z gen auf:

Nahezu unbegrenzte Ober chenvielfalt:
Breite Farb- und Glanzgradauswabhl, ausgefallene
Design-Ober chen sowie Spezialbeschichtungen.
Breite Palette an Abmessungen:
Reynobondf ist lieferbar in f nf
Standardbreiten bis 2000 mm.
Andere Ma e auf Wunsch
m glich.
Umfassender Service:
Kurze Lieferzeiten, auch bei
kleinen Mengen sowie Beratung
vor und w hrend lhres Projekts.
berzeugende Produktvorteile:
Geringes Gewicht, hohe Biege-
stei gkeit und Planheit, geringe
Dehnungszahl, hohe Witterungs- und Form-
best ndigkeit, vielfache Verarbeitungsm glich-
keiten und einfache Installation.

Weitere Vorteile ergeben sich durch die Kombination
von Reynobond® mit unserem einbrennlackierten
Aluminium Reynolux™ aus einer Hand. Zum Beispiel
absolute Farbgleichheit bei beiden Produkten, da sie
aus derselben Beschichtungsanlage stammen. So
erzielen Sie ein einheitliches ~u eres mit zwei Werk-
stoffen und Kostenvorteile bei Einkauf und P ege.

Theater Agora | Lelystad | Niederlande
UN Studio Ben van Berkel | Corus

So vielseitig wie |hre Ideen.
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Erweitern Sie |lhre kreativen
Spielr ume!

War lhre Kreativit t bislang begrenzt durch
die Auswahl der verf gbaren Farben und
Farbsysteme, so haben Sie jetzt endlich
eine echte Alternative. Denn Reynobondf
Architecture k nnen Sie neben PVDF 70/30
auch mit DURAGLOSS" 5000 beschichten
lassen.

PVDF 70/30 (Polyvinyl uorid)
gilt derzeit als der Standard

f r Hightech-Beschichtung im
Bausektor, vor allem aufgrund
seiner sehr guten Alterungsbe-
st ndigkeit. Farben auf PVDF-
Basis haben sich in vielen
Jahren im Markt bew hrt.

Weil dieser Standard aber nicht

alle Anforderungen der Kreativit t
beantworten kann, haben wir zus tzlich
ein eigenes Beschichtungs- und Farb-
system exklusiv f r Reynobond® Verbund-
platten entwickelt: DURAGLOSS™ 5000.

S mitliche Standardfarben gem
RAL- und NCS-Farbkarte sind f r
Reynobondf Architecture lieferbar.

VM Husene | Kopenhagen | D nemark
PLOT Arkitekter | Hipfner a/s



® Die berlegenheit von
Reynobond
beim Glanz besonders
Architecture augenf llig.

Jede der drei Glanzvarianten

Matt, Satin oder Hochglanz
weist deutlich mehr Glanzkraft

DURAGLOSS® 5000 Ihr Farbvorteil Dies wurde durch standardi-

sierte Tests best tigt. Mit einer
Garantie von bis zu 20 Jahren

Bei DURAGLOSS' 5000 handelt es sich sz LDUIRAELEEET 2Ll

! ! . . zudem eine exzellente und
um eine neuartige Hightech-Lackierung langfristig sichere L sung dar!
auf Polymerharzbasis, die anspruchsvolle
“sthetik und besondere Langlebigkeit
optimal miteinander verbindet.

Hinsichtlich seiner technischen Eigenschaften ist
DURAGLOSSf 5000 Farben auf PVDF-Basis
gleichwertig oder berlegen. Zu den hervorstechen-
den Eigenschaften z hlen die Widerstandsf higkeit
gegen Abrieb, Salz, Feuchtigkeit und UV-Einstrahlung.

Mit 15 Standardfarben bietet Ihnen DURAGLOSS™ 5000
eine breite Auswahl, mit der gestalterische Ideen
optimal realisiert werden k nnen. Selbstverst ndlich
ist DURAGLOSS™ 5000 nicht nur in jeder RAL-Farbe
lieferbar, sondern wir mischen auf Wunsch auch jeden
individuellen Farbton an. Zus tzlich k nnen Sie auch
aus speziellen Ober chenw hlen: Antik-Kupfer, Zink,
Chameleon Colours, Wood und Granite Design.

Alle Beschichtungen mit DURAGLOSS" 5000 sind
den jeweiligen Anforderungen entsprechend auch
als Speziall sung mit besonderem Zusatznutzen
verf gbar. Hier k nnen Sie w hlen zwischen Anti-
Graf ti, Anti-Bakterien, Anti-Kratzer und Easy-Clean.

Moulin de Nailloux | Nailloux | Frankreich
Axel Letellier | Laude

auf als Farben auf PVDF-Basis.

Unbegrenzte M glichkeiten.

Farbton

Bestandigkeit %

DURAGLOSS" 5000

POLYESTER STANDARD
PVDF (70/30)

== PV/DF (50/50)
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Reynobond™ Wood Design
Ihr Designvorteil

Reynobondf Wood Design ist die weltweit
erste Aluminium-Verbundplatte mit Holz-
ober che, die von echtem Holz nicht zu
unterscheiden ist.

Die in mehreren Lagen aufgebrachte Beschich-
tung aus DURAGLOSS™ 5000 | sst nicht
erkennen, dass es sich hier um eine einbrenn-
lackierte Aluminium-Verbundplatte handelt. Mit
allen Vorteilen, die Reynobondf mit sich bringt.

Weil Reynobondf Wood Design biegbar und
verformbar ist, realisieren Sie damit Kurven und
3-D-Elemente, die mit Echtholz oder HPL nicht
m glich w ren. Weitere Vorteile sind das geringe
Gewicht und die einfache Verarbeitung mit allen
Befestigungssystemen.

Die Ober che ist resistent gegen
Kratzer und beh It ihre wertige
Anmutung jahrzehntelang bei, was
wir durch eine Garantie bis zu

20 Jahren unterstreichen.

Reynobond® Wood Design ist

erh ltlich in den drei attraktiven
Farbt nen Honey Pear, Colonial Red
und Mahogany Brown.

D@cathlon Store | Antibes | Frankreich
Compagnie de Phalsbourg | Acodi

Besser als das Original.
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Inspiriert durch die Natur.

Reynobond™ Chameleon Colours
Ihr Kreativvorteil

In der Natur gibt es vielfache Beispiele von
schillernden Farben, die je nach Blickwinkel
changieren. Der Grund daf r ist die unter-
schiedliche Brechung des auftreffenden Lichts
durch die verschiedenen Ober chenschich-
ten. Aus diesem Zusammenspiel von Licht,

Re exion, Material und Absorption entstehen
die faszinierenden Farbeffekte der Natur.

Reynobondf Chameleon Colours
bilden diesen Prozess nach. Je

nach Standort des Betrachters

ver ndern sich die Farbeffekte und
erzeugen unterschiedlichste Farb-
nuancen mit irisierenden Verl ufen.
Effektpigmente simulieren hier die
verschiedenen Ober chenschichten
der Haut und variieren in ihrem Glanz,
dem Verlauf und auch der Farbtiefe.

Reynobond® Chameleon Colours gibt es in den
Farbt nen Indian Summer, Steel Violet, Arctic Blue,
Autumn Wind, Spring Lake und Silver Gold.

Citd de la voile Eric Tabarly
Lorient | Frankreich
Jacques Ferrier Architecte | Acodi
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Zeigen Sie kreative Gr e!

Reynobond™ XXL Ihr Gr envorteil

Mit Reynobond" XXL gibt es weltweit erstmals e - “:!H(rh
Aluminium-Verbundplatten mit 1750 mm oder == — F '

2000 mm Breite. Dies er ffnet Architekten - ' ' e I # =
und Metallbauern zahlreiche neue ' = 5
Gestaltungsm glichkeiten.

1 L A

berzeugend sind in erster Linie die sthetischen
Aspekte: Mit 1750 mm oder 2000 mm breiten
Platten gibt es deutlich weniger sichtbare Fugen.
Zweitens reduzieren sich so die Montagezeiten
und die Verarbeitungs- und Aufbaukosten
pro Quadratmeter sinken. Und drittens kann
Reynobond™ XXL mit anderen 1750 mm oder
2000 mm breiten Fassadenprodukten ideal
kombiniert werden, zum Beispiel mit Glas.

-

1

Die L nge der Platte richtet sich nach den

W nschen unserer Kunden sowie den zur
Verf gung stehenden Transportm glichkeiten.
Reynobond® XXL ist in allen Farben der
Reynobond Architecture Farbkarte sowie auf
Wunsch auch in anderen Farbt nen lieferbar. _
Reynobond® XXL ist auch in einer schwer e e T T T [ - .
ent ammbaren Version verf gbar. ' J . e ' ; ' ik o=

wEEREN

Airbus Geb ude B22 | Toulouse | Frankreich
Chaix & Morel | Laude
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H chste Qualit t g
f rlhre Ideen.

Wir sind in allen L ndern, in die wir liefern,
zerti ziert. Wir halten uns streng an die

Normen der ECCA (European Coil Coating
Association). Unser Werk selbst besitzt die

Zerti zierungen nach 1SO 9001 und 1SO 14001. : =1
e
-
U -J‘-"‘f’
- e f_ﬂ_,.f"”
e
= . ) /
—_ }'
i& "'-_r:‘-‘-'- - ¥ r __F._F,.-rF"'-

Die beste Qualit tsgarantie sind allerdings immer
noch unsere Mitarbeiter. Bei unseren Produkten |
ebenso wie beim Service. 1 }1 = —

: \ | |
> N
\\

Das garantiert auch das Alcoa Business System £
(ABS), die interne Total Quality Philosophie ,ﬁ_ﬁ: N
unseres Unternehmens, die integraler Teil aller 3
Gesch ftsprozesse ist. Zu den Komponenten - =
z hlen unter anderem: vl " ==
Investitionen in Weiterbildungsma nahmen 7 _ P I =
Betriebliches Vorschlagswesen — =
Kontinuierliche Evaluation unseres A (A EOB - " -
Leistungsverm gens ;j
Ursachenanalyse i
M livermeidung

a Alcoa Automotive Montagefabrik f r Ferrari
ALCOA Modena | Italien | Emanuele Villafranca | Fragi 20 21
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Kreativit t braucht Leidenschatt.

Reynobondf Architecture bietet Ihnen einen
umfassenden Service. Wir unterst tzen Sie
bei der Planung ebenso wie bei der Montage
direkt vor Ort.

F rau ergew hnliche Projekte brauchen Sie
einen Partner, der an seine Aufgabe mit derselben
Leidenschaft herangeht wie Sie. Deshalb reden
wir, wenn wir von Service sprechen, in erster Linie
ber das Engagement unserer Mitarbeiter. Etwas,
das Sie schnell sp ren werden, wenn Sie mit uns
zusammenarbeiten. Besonders dann, wenn Sie
spezielle W nsche haben. Unser Technischer
Dienst und unsere Vertriebsabteilung beraten Sie
kompetent und machen auch Ungew hnliches
m glich.

-l

Durch unseren kontinuierlichen Verbesserungs-
prozess k nnen wir heute extrem kurze Liefer-
fristen gew hrleisten. Und das nicht nur bei
Standardl sungen, sondern auch bei komplexen,
hoch individuellen Projekten.

Ob Kleinmengen oder Sonderfarben auf uns

k nnen Sie sich immer verlassen. F runs z hit nur
eins: lhre W nsche. Daf r legen sich unsere Mitarbei-
ter ins Zeug. Rund um die Uhr, wenn es sein muss.

ALCOA 22 23
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Allgemeine Daten und Fakten

Reynobondf

Einbrennlackiertes Blech

(Vorderseite)

Polyethylenkern

Einbrennlackiertes Blech

Technische Merkmale

Reynobond", eine exklusive Entwicklung von Alcoa
Architectural Products Merxheim, ist in h chstem
Ma e korrosionsbest ndig und bietet zahlreiche Vor-
teile. Das Paneelsystem Reynobond® zeichnet sich
aus durch eine geringe Dehnungszahl und einfache

Verarbeitungsmerkmale; dazu bietet es hervorragende

mechanische Merkmale, wie beispielsweise eine er-
h hte Sto festigkeit. Reynobond® Paneel ist ein extrem

(R ckseite) biegesteifes Leichtbaupaneel; im Vergleich wiegt
es 3,4 mal weniger als Stahl und 1,6 mal weniger als
reines Aluminium!
Allgemeine Kennzahlen Gewichtsvorteile
Element Einheit Reynobond® PE
Biegefestigkeit EJ (kNm?/m) 0,125 | 0,240 | 0,590
Dicke mm 3 4 6
Gewicht kg/m? 4,5 55 7,3 ] -
Stei gkeit kN m2/m 0125 0240 0,590 Gewicht Reynobond® PE (kg/m?) | 45 | 55 | 7.3
Legierung ENAW 3005 Materialdicke (mm) 3 4 6
Zustand 5 Ha6 Gewicht Reynobond® FR (kg/m?) 7,5
Rm N/mm G185 Materialdicke (mm) 4
Dehnung A50 % G2
Elastizit tsmodul N/mm? 70000 Gewicht Aluminium (kg/m2) 73 | 89 | 12,2
PE-Dichte g/cm? 0,92 Materialdicke (mm) 2,7 3,3 4,5
Schalld mpfung dB 25 26 28
Ausdehnungskoef zient mm/m/ C 0,024 Gewicht Stahl (kg/m?) 14,6 | 18,7 | 29,0
Materialdicke (mm) 1,9 2,4 3,2
L ngsdehnung Toleranzen von Reynobondf Lieferprogramm
Reynobohd elgrlet _SICh Dicke (mm) 0,1 Standard Auf Anfrage
f r den Einsatz in einem
Temperaturbereich von Breite (mm) 0/+3 Lackierung DURAGLOSS" 5000
-50 bis +80 C. Seine Vorderseite PVDF 70/30
L ngsdehnung betr gt L nge: . -
0.024 mm/m/ C. d zwischen 2000 und 4050 mm 0/+3 Lackierung PRIMER beidseitige
! » das zwischen 4050 und 6050 mm 0/+6 R ckseite Grundierung
bedeutet 2,4 mm/m > 6050 mm bitte bei uns anfragen
bei einer Temperatur- St rken 4 mm 3 bis 6 mm
schwankung von -20 C Abweichung
bis +80 C der Diagonalen (mm) 3 Abmessungen Breite 1000/1250/ Breite
' 1500/1750/2000 mm | 800 bis 2000 mm
Abweichung L nge auf Kunden- | L nge
des berma es(mm) -15 wunsch 1200 bis 8000 mm
W Ibung (mm) <1mm F rverbesserte Feuerbest ndigkeit ist die Ausf hrung

Zertl zierungen

Brandschutz-Zerti zierungen Europa

Reynobond® | Zerti zierungsklasse Zerti zierungsnummer Pr fanstalt

Europa PE B -s2,d0 RA 05 - 0005a CSTB
Europa FR B-s1,d0 RA 07 - 0177 CSTB
Frankreich PE Klasse M1 RA 03 0094 CSTB
Deutschland PE Klasse B2 3073/2183 IBMB, Braunschweig
Deutschland FR Klasse B1 3071/3442 IBMB, Braunschweig
Gro britannien PE BS 476: Teil 6, Klasse 0 70707 WARRINGTON Fire Research
Gro britannien PE BS 476: Teil 7, Klasse 1 70708 WARRINGTON Fire Research
Gro britannien FR BS 476: Teil 6, Klasse 0 132316 WARRINGTON Fire Research
Gro britannien FR BS 476: Teil 7, Klasse 1 132317 WARRINGTON Fire Research
Italien PE Klasse 1 CSI/0047/03/RF CSIS.p.A.
Spanien PE Klasse M1 0289704 und 0290T04 AFITI
Spanien FR Klasse M1 0291704 AFITI
Schweiz FR Klasse 5.3 430 114/1 EMPA
Schweiz PE Klasse 4.2 430 114/2 EMPA

sterreich PE Klasse B1; Trl; Q1 3990/00 IBS Brandschutztechnik

sterreich FR Klasse B1; Trl; Q1 3991/00 IBS Brandschutztechnik
Russland PE & FR Klasse G1 CClIb, FR, OlI019, BO0847 | Gost

Die Brandschutz-Zerti zierungen f r weitere L nder nennen wir lhnen gerne auf Anfrage.

Mechanische Produkt-Zerti zierungen Europa

Reynobond™ FR (Fire Retardancy) lieferbar.

24

Reynobondf Zerti zierungsnummer Pr fanstalt
Frankreich PE 47-1083 & 47-1081 CST Bat
Deutschland | FR Z-3/837/04 IBMB
Polen PE & FR ITB  0839/W/04 ITB
Russland PE & FR 50, Oy, 02, 527, 1l, 000593, 09, 04 | Gost
Mechanische System-Zerti zierungen Europa

Reynobondf Zerti zierungsnummer Pr fanstalt
Frankreich Kassetten 2/04-1083 CSTB
Frankreich Vernietung 2/04-1081 CSTB
Deutschland | System Z 33.2-640 DIBT
Polen Kassetten AT-15-3524/2006 ITB
Portugal Kassetten DH 889 LNEC
Spanien Vernietung und DITn 485 Instituto EduardoTorroja

Kassetten
25

Unsere Befestigungssysteme sind von aner-
kannten internationalen Instituten zerti ziert.

csTB

csTB




RO,

Reynobond’

Architecture

Verbindung

Vernieten

Kassettenbauweise
KU50 NVA

Kassettenbauweise
KH35

Befestigungssysteme

Ob horizontal oder vertikal, ob mit sichtbarer oder
unsichtbarer Befestigung, ob genietet oder in
Kassettenbauweise. Reynobond® Architecture
bietet Ihnen eine au erordentliche Bandbreite an
Gestaltungsm glichkeiten.

Kontakt mit anderen Materialien

Nur Kunststoffe, Edelstahl, Aluminium und Zink k nnen

direkt und ohne besondere Vorsichtsma nahmen mit
Reynobond® verbunden werden (unter der Bedingung,
dass Edelstahl- oder Aluminiumschrauben verwendet
werden). In allen anderen F llen muss die Kontakt-

che durch eine porenfreie Beschichtung wie z.B.
Kadmium, Zink, Aluminium, Chrom oder organischen
Lack gesch tzt werden.

Der direkte Kontakt der Aluminiumbleche der
Reynobond® Platten mit Schwermetallen (z. B. Kupfer,
Messing, Bronze, Eisen) f hrt zu einer gro en
Korrosionsgefahr. Damit diese Materialien zusammen

verwendet werden k nnen, m ssen sie beschichtet sein

oder durch elektrisch isolierende Zwischenst cke (z.B.
Kunststoffsockel oder -unterlegscheiben usw.) von der
Reynobond" Platte getrennt werden.

Befestigungshinweise f r genietete Systeme

Bei einer Verwendung im Freien muss ein Funktions-
spiel von mindestens 2 mm zwischen dem Niet-
durchmesser und dem Bohrungsdurchmesser der
Reynobond®-Verbundplatte vorgesehen werden,

um den linearen W rmeausdehnungskoef zienten

zu ber cksichtigen. Bei der Befestigung muss ein
Punkt fest xiert werden, idealerweise in der Mitte der

Platte. Die brigen Befestigungen sind Dehnungspunkte

mit gen gend Lochspiel. Der feste Punkt in der Mitte
erlaubt eine freie Ausdehnung der Platte in beide
Richtungen.

Es ist unbedingt ein Stufenbohrer zu verwenden, um
eine perfekt koaxiale Bohrung der Platte und des

Tr germaterials zu erzielen und damit das Loch in der
Reynobond® Platte gr erist als das im Tr ger. In
jedem Fall empfehlen wir, die Vorschriften des Liefe-
ranten zu befolgen und Vorversuche durchzuf hren.

Der Nietsetzkopf bzw. der Schraubenkopf muss gro
genug sein, um das in die Platte gebohrte Loch zu

berdecken. Zwischen der Platte und dem Schrauben-
bzw. Nietsetzkopf muss Spiel bestehen. Lackierte
Nieten eignen sich besonders f r Anwendungen, bei
denen die Nieten sichtbar bleiben.

26

Nieten ohne Ausdehnung

Angaben in Milimeter 51 Angaben in Millimeter

Nieten mit Ausdehnung

Reynobond"

Tr ger

Befestigungshinweise f r Kassettensysteme:

Bitte beziehen Sie sich bei der Ausdehnung von
Kassettensystemen auf die Vorschl ge in den Zerti -
zierungsunterlagen.

Unser technischer Reynobondf Service steht lhnen
f r weitere Ausk nfte zur Verf gung.

Allgemeine Empfehlungen

Lagerung

Wir empfehlen, die Reynobondfi-Verbundplatten in
der Werkstatt (oder an einem anderen trockenen
und temperierten Ort) mindestens 24 Stunden vor
Beginn der Verarbeitung bei mindestens 18 bis 20 C
zwischenzulagern. F r die Zwischenlagerung der
Platten zwischen den Verarbeitungsphasen sind
Polystyrol- oder Schaumstoffkeile zu verwenden.

Schutzausr stung

Der individuelle Personenschutz erfolgt gem  denin
den Werkst tten geltenden Sicherheitsbestimmun-
gen. Wir empfehlen Ihnen jedoch au erdem, Schutz-
handschuhe, Schutzbrille und einen Geh rschutz zu
verwenden.

Handhabung der Platten

Die Handhabung der Reynobondfi-Verbundplatten
erfordert eine gewisse Vorsicht. Insbesondere bei
gro en L ngen sind mehrere Personen notwendig,
um die Platten an mehreren Stellen zu unterst tzen.

Schutzfolie

Die Folie gew hrleistet w hrend der Verformung und
beim Einbau den Schutz des Decklacks der Platte.
Diese Folie darf nur vor bergehend auf den Platten
verbleiben und muss so bald wie m glich nach dem
Einbau vor Ort entfernt werden. Die Lackierrichtung
ist auf dieser Folie mittels Pfeilen angegeben. Bei
metallischen Farben muss diese bei der Verformung
unbedingt beachtet werden.

29

Reinigen der Platten

H u ges und regelm iges Reinigen wird unbedingt
empfohlen. Die H u gkeit der Reinigung und die
Wahl des geeigneten Reinigungsmittels h ngen von
der Lage der Beschilderung und dem Grad der Ver-
schmutzung ab.

Das Waschen muss schrittweise von unten nach oben
erfolgen. Dabei sind folgende Regeln zu beachten:

1. Reinigen von Hand oder mit Hilfe spezieller Maschi-
nen (Industriereiniger, Schaumreinigungsger t usw.):
Darauf achten, einen gem igten Druck einzustellen.

2. Verwendung geeigneter Reinigungsmittel: Stark
alkalische oder andere Produkte, die die Lack-
schicht angreifen (Kali- oder Natriumlauge, saure
Produkte, bliche Produkte mit Scheuerwirkung,
L sungsmittel), d rfen nicht verwendet werden.

3. Systematisches und sorgf ltiges Sp len der Ober-
chen mit klarem Wasser, um R ckst nde der
Reinigungsprodukte zu entfernen. bersch ssiges
Sp Iwasser ist mit einem Schwamm, Gummi-
rakel oder Fensterleder abzuwischen, damit keine
Mineralr ckst nde aus dem Sp Iwasser zur ck-
bleiben.



Verarbeitung

Formgebungsverfahren

Reynobond® kann mit einfachen Techniken
und Werkzeugen bearbeitet werden.
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Trennen

Schlagscheren sind besonders gut zum Zuschneiden
von Reynobondf Platten geeignet, sofern bestimmte
Vorsichtsma nahmen eingehalten werden.

S gen

Zum S gen von Platten und Blechen k nnen Kreis-

s gen, Stichs gen, Plattens gen oder Flachs gen
verwendet werden, sofern die spezi schen Werkzeuge
f r den Zuschnitt von Aluminium eingerichtet sind.

Fr sen

Bitte denken Sie daran, dass das Blech der Vorder-
seite immer intakt gehalten sowie eine Mindestdicke
des Polyethylens am Boden der Fr snut beibehalten
werden muss (die Polyethylendicke betr gt 0,3 mm
bei Fr sung in V-Form und 1 mm bei einer Fr snut
mit konkavem Boden).

Bohren

Am geeignetsten sind die f r das Bohren
von Aluminium verwendeten Bohrer.

- Schnittwinkel: zwischen 100 und 140
- Spiralwinkel: zwischen 30 und 50

Stanzen

Diese Technik erweist sich am produktivsten, da das
Ausschneiden der Ecken und das Anbringen der
Befestigungs! cher des Eckteils in einem Arbeitsschritt
erfolgen. Wir haben einen Stempel entwickelt, der an
unseren Systemen KS, KU und KH verwendbar ist.
Dieses Werkzeug eignet sich auch zum Bohren und zur
Ausf hrung von Nuten (auch mit einer CNC-Maschine
m glich).

Rollbiegen

Zum Rollen unserer Produkte sind die Rollbiege-
maschinen pyramidalen Typs mit 3 Rollen am besten
geeignet. Um jedes Rissrisiko zu vermeiden, m ssen
die minimalen Biegeradien der Innenseite beachtet
werden.

Der minimale Biegeradius f r Reynobond auf einer
Biegemaschine betr gt etwa 60 bis 80 mm f r
Verbundplatten mit PE-Kern. F r Verbundplatten mit
FR-Kern ist der minimale Biegeradius 400 mm.

Es wird empfohlen, vor der Fabrikation Tests durch-
zuf hren.

Allgemeine Empfehlungen zum Biegen und
Abkanten

Im Allgemeinen ist es wichtig, den gesamten Falz in
einem Zug zu biegen und die Biegung 10 bis 20
weiter zu schlie en als den gew nschten Winkel (um
einen leichten R ckfederungseffekt zu vermeiden),
bevor der genaue Winkel gebildet wird. Das Biegen
wird je nach gew nschter Biegung gem  den folgen-
den Techniken durchgef hrt:

Abkanten mit einer Leiste:

Diese Leiste ist U- oder H-f rmig und besitzt zur
Arbeitserleichterung einen Griff. Sie eignet sich
besonders f r das Abkanten kleiner Formate.

Abkanten auf der Biegebank:

Es handelt sich hierbei um eine auf einen Sockel
montierte Leiste. Die Platte wird senkrecht in die
Leiste gestellt und kippt durch ihr eigenes Gewicht,
ohne dass gro e Anstrengungen notwendig w ren.
Diese Technik eignet sich besonders zum Abkanten
der Falze, vor allem bei gro en L ngen oder geringen
Breiten der Abkantungen.







